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“机器人全自动精铸制壳生产线的研发与应用“科技成果正式发布

发布时间：2022-09-08 作者：中铸协 浏览量：704 关于召开“第十九届中国铸造协会年会”的
预通知

中国机床铸件行业发展交流会与中国铸造协
会机床铸件分会2022年会的通知

2023年德国GIFA & NEWCAST展会 即刻
预订！

关于中国铸造协会智能铸造工作委员会一项
团体标准制修订的批复

关于中国铸造协会智能铸造工作委员会等一
项团体标准制修订的批复

关于中国铸造协会标准工作委员会等一项团
体标准制修订的批复

直播预告丨“会长谈产业”之铸造特辑

关于开展2022年品牌价值评价工作的通知

2022年9月7-8日，中国铸造协会在江苏省镇江市新区主持召开了由中航工程集成设备有限公司完成的“机器人全自动精铸制壳生产

线的研发与应用”科技成果评价及推广会。

 

中航工程集成设备有限公司

中航工程集成设备有限公司为中国航空规划设计研究总院有限公司的全资子公司，是中国航空工业集团成员单位，主持并参编多项

国家及行业标准，拥有70余项国家发明专利，多次获得国家科技进步奖项，并在行业相关协会、学会担任理事长及理事单位。公司在新材

料领域智能工厂方面具备非标设备研制、设备集成、工程项目总包、运营指导等全方位服务的综合能力，2013年专门设立研发中心，针对

精密铸造、表面处理、复材制造、热能工程等领域开展相关智能装备研究，并先后在中航复材公司、洪都复合材料厂、哈尔滨鑫润工业有

限公司、西安超晶科技有限公司等单位的建设项目中成功转化了一批科研成果。

为持续提高我国铸造行业精铸件模壳制备智能制造水平，解决模壳制备作业环境恶劣、工人劳动强度大导致招工难等问题，中航工

程集成设备有限公司利用承制航发优材（镇江）钛合金精密成型有限公司的精密铸造自动制壳生产线项目契机，开展了大尺寸复杂结构模

壳制备、多品种模壳混线连续制备、模壳质量检测等关键技术攻关，研制出国内第一条大型“机器人全自动精铸制壳生产线”，解决了客

户精铸件产品种类杂、批次多而工艺控制困难的问题，实现了精铸件模壳制备生产全自动化，提升了精铸件质量一致性、稳定性，在客户

现场运行较传统手工模壳制备缩短制造周期30%，满足了客户多种精铸件产品混线生产和柔性物流输送的生产需求。目前公司已有30多套

“机器人全自动精铸制壳生产线”在不同行业不同企业内的应用业绩，在行业用户中形成良好的口碑，现由中国铸造协会对该项目进行科

学技术成果评价。
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机器人全自动精铸制壳生产线生产现场图

 



 

机器人全自动精铸制壳生产线三维效果图

9月7日，科技成果评价会议召开，专家组由西北有色金属研究院副总工程师、研究员毛小南，中国铸造协会会长、研究员张立波，

中国航发西安航空发动机有限公司铸造厂研究员级高级工程师海潮，中国航发北京航空材料研究院股份有限公司铸钛事业部副总经理、博

士生导师、研究员南海，中国航发南方工业有限公司精密铸造中心主任、研究员级高级工程师郝新，合肥工业大学教授刘继广，内蒙古第

一机械集团有限公司第十分公司高级工程师刘祥等七位专家组成，评价会议由中国铸造协会行业发展部副部长刘树生主持。

 

“机器人全自动精铸制壳生产线的研发与应用”的科技成果评价会现场

评价委员会专家组成员对生产现场进行了考察，听取了项目组的工作总结报告、技术总结报告等汇报，并审查了项目单位提供的评

价资料，经质询和讨论，专家一致认为：

1、项目提供的评价资料齐全、数据详实，符合评价要求。

2、研制了“机器人全自动精铸制壳生产线”，实现了熔模铸造模壳制备的自动化运行、全过程质量监控，产品质量一致性、生产效

率、成品率的提升等目标，实现环保、绿色、节能的铸造生产要求。该项目取得了以下创新性成果：

（1）国内第一条超大型机器人全自动制壳线，在多品种、大空间的条件下进行了工装及组盘方案、悬链输送物流路径的设计，满足

了工艺要求的产能和生产节拍，有力保障了产品的持续稳定生产。

（2）通过多机器人协作工作模式下的自动模壳制备控制技术，满足了混线工艺控制需求，实现生产线少人化、智能化，提高模壳制

备质量的一致性。

（3）自主研发了“机器人全自动精铸制壳生产线”的智能运行控制系统，通过多机器人协作控制、淋浮砂机控制等9个模块的系统

集成，实现了模壳制备生产的智能化、数字化、可视化。

3、“机器人全自动精铸制壳生产线”运行时的粉尘排放量符合国家大气污染物排放标准，生产现场作业环境粉尘浓度满足国家职业

健康卫生标准的规定。

评价委员会一致通过该项目科技成果评价。综合技术达到国际先进水平。



 
“机器人全自动精铸制壳生产线的研发与应用”科技成果评价参会人员合影  

9月8日上午， “机器人全自动精铸制壳生产线”科技成果推广会随即召开。

中国机械工业联合会副会长、中国铸造协会会长张立波，中航工程集成设备有限公司总经理方近勇，西北有色金属研究院副总工程

师毛小南，中国航发西安航空发动机有限公司铸造厂研究员海潮，中国航发北京航空材料研究院股份有限公司钛合金事业部副总经理南

海，合肥工业大学教授刘继广，西北工业大学重庆科创中心副主任李强，中国航发南方工业有限公司精铸中心主任郝新、工艺员蒋明，内

蒙古第一机械集团有限公司第十分公司工会主席刘祥，东方汽轮机有限公司高级工程师伍林、主任工程师赵代银，江苏华钛瑞翔科技有限

公司总经理刘荣华、副总经理郭文刚，惠州市吉邦精密技术有限公司总经理张兵、副总经理周象岱，西安西工大超晶科技发展有限公司董

事长薛祥义、厂长黄旗，中航工程集成设备有限公司副总经理端木兵雷、王剑、智能设备工程研究所所长白晓松、副所长张鹏伟，中国铸

造协会行业发展部副部长刘树生，《铸造工程》杂志社副主编柳建国、项目经理卢新昌等领导、专家悉数到会。

因疫情和工作冲突影响无法莅临现场的中国航发北京航空材料研究院股份有限公司钛合金事业部副总经理赵嘉琪，中国科学院金属

研究所教授刘冬，中国航发沈阳黎明航空发动机有限责任公司总工程师朱洪斌，贵阳航发精密铸造有限公司精铸中心主任袁中华，贵阳大



东风机械股份有限公司董事长黄昌辉、总工程师刘志强，哈尔滨鑫润工业有限公司董事长高亚龙等领导和专家也为大会致以美好祝愿。

中国铸造协会总工程师、《铸造工程》主编袁亚娟主持会议。

 
袁亚娟主持会议  

方近勇在欢迎致辞中，向长期以来给予公司发展和该项目研发与应用大力支持和帮助的领导专家表示衷心的感谢，并就公司的基本

情况及发展规划进行了详细介绍，并希望以“机器人全自动精铸制壳生产线”的发布为契机，为今后的新产品、新技术的研发提供经验和

支撑。

 

方近勇致欢迎辞



 
南海介绍航发优材（镇江）钛合金精密成型有限公司建设及发展情况

 

张立波讲话

中国机械工业联合会副会长、中国铸造协会会长张立波在讲话中表示：中航设备多年来在新材料智能制造领域向客户提供非标设备

研发、制造集成、工程咨询等服务，尤其在精密铸造行业已深耕十年之久，提供了数十套机器人全自动制壳生产线及设备，为铸造行业的

高质量发展做出了贡献。航发优材是本次科技成果的实际应用单位，在机匣等高端铸件产品的模壳制备制造中应用了中航设备的“机器人

全自动精铸制壳生产线”非标设备，解决了铸件种类杂、批次多导致工艺控制困难等问题，生产效率也卓有提升，效果可佳，也突破了该

领域美欧等国外的垄断与封锁，挑战了铸造业的不可能。

众所周知，铸造是机械制造业的基础和首道工序，是众多主机产品和高端技术装备创新发展的重要保障，铸造行业的发展，更是制

造强国的根基所在，在国民经济发展中起着举足轻重的作用。在此，也向中航设备等公司多年来秉承“航空报国、航空强国”初心所取得

的成绩以及对精密铸造发展所做出的贡献表示由衷的敬意！ 



 

南海专题报告

会议上，南海做了题为《航材公司的钛合金铸造技术与能力》的专题报告。

 
张鹏伟就项目科技成果进行讲解

 
毛小南宣读科技成果鉴定意见

推广会上，毛小南宣读了评价委员会就“机器人全自动精铸制壳生产线的研发与应用”的鉴定意见。该项目拥有多项自主知识产

权，是我国熔模铸造制壳领域的重要性技术成果，符合绿色环保发展理念，经济与社会效益显著。项目综合技术达到国际先进水平。

 
科技成果发布会全体参会人员合影

科技成果发布后，与会人员参观了中国航发北京航空材料研究院股份有限公司铸造钛合金镇江基地。
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