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成果摘要： 

该课题通过改善工作辊润滑，达到降低轧辊磨损，延长其使用寿命，减少轧辊库存，降低轧制摩擦系数及磨辊时间、换

辊时间、延长计划公里数，增加单位生产时间的平均产量，降低轧制压力，改善钢板表面质量及内部的组织结构，轧制

出更多的优质产品，提高轧机轧制极限；减少加热炉中热损失及板材烧损，降低生产消耗，获得更大的经济效益之目

的。该项目的主要特点：l、通过对热轧工艺润滑技术的自行研制开发，成功的将该技术在国内首次应用于不锈钢、硅

钢生产，并且在该技术中加入了边部润滑的思路：2、具有独特功能、含有不同极压添加剂的系列工艺润滑油的研制；

3、按设定模型自动控制工艺润滑的生产技术；4、优化的水喷嘴喷淋结构和切水板均颇具新意；5、成功的提高了太钢

热轧生产的生产效率、产品质量，完善了不锈钢、硅钢生产工艺，大幅度降低了轧辊磨损和能源消耗，总体上达到了同

类技术国际先进水平。经过两年半的稳定运行，系统故障率极低。不锈钢轧制力下降达到6％～15％：普通钢、硅钢轧

制压力下降达到10％～20％。轧制公里数延长试验方面，普通钢、硅钢、不锈钢均达到了50％。轧制润滑油消耗量为

0.32kg/t，现场看不到轧制油燃烧产生的烟雾，没有对环境及工作人员的健康造成危害。该系统设计先进，自动控制水

平较高，改进后的切水板、喷淋板使用效果良好，具有广泛的推广价值。太钢热连轧厂成为国内首家在不锈钢、硅钢上

成功应用工艺润滑技术的生产厂家。两年来，该项目累计创效益1238万元。随着钢铁工业的发展，热轧工艺润滑技术

将具有广泛的推广和发展前景。 

热轧工艺润滑技术开发
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