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成果摘要： 

1.成果内容简介：(1)以DJK-7500集散控制系统为核心的热轧线现场数据实时采集系统。(2)通过ARCNET网络连接的热

轧线优化计算机系统，可实现数据显示、管理、轧件跟踪、热轧线优化模型与计算机等功能。(3)万能中板轧机计算机

厚度控制系统，可实现压下系统实时控制等功能。(4)万能中板轧机上位机控制系统，实现中板轧机自动轧钢控制，命

中目标厚度控制，轧制规程管理与优化等功能。2.关键技术：(1)DJK-7500集散控制系统数据采集站在快速轧钢过程中

的数据采集与传输。(2)计算机ARCNET网络的高速传输及其与BITBUS网、RS232/RS422通信系统的互连技术。(3)热

轧线轧件跟踪、优化模型建立与计算技术。(4)万能中板轧机的实时厚度控制、两侧同步控制、液压AGC及在恶劣环境

下的高可靠性与高稳定性技术。(5)万能中板轧机的自动轧钢控制、自动命中目标厚度、轧制远程管理与优化等技术。3.

主要技术经济指标：中板命中目标向同板差≤0.15mm(头尾宽处150mm除外)；中板命中目标厚度精度≤±0.10mm。(2)

保护功能可靠，避免过载断辊事故。(3)现场数据采集、传输与显示周期≤100ms。(4)年经济效益483万元。该成果中的

关键技术轧机厚度控制系统已应用到马钢中板厂、上钢一厂、秦皇岛钢厂等大中型企业，累计获得4531万元经济效

益。此外，在提高管理水平和人员素质、简便操作、减轻操作人员劳动强度，以及产品升级与国际标准接轨等方面都有

很好的作用。中国近百台轧机中若有50％应用该项成果进行改造，在提高负偏差轧制水平、降低故障率、减少断辊事

故、提高设备寿命等方面，可获得数亿元的年经济效益。该系统的成本只有国外同类系统的1/5，而技术指标不低于国

外的系统。因此，在国际市场亦具有很强的竞争能力。该项成果的关键技术已在多家大中型钢铁企业转化应用，但尚不

具备产业化的条件，应在系统硬件和软件的标准化、规范化、模块化及可栽减性等方面进行大量工作。专题已从国外引

进部分先进的软件系统，正进行消化吸收与移植工作，尽快使此项成果产业化，扩大其应用规模。 
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