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成果摘要： 

武钢热轧厂计算机控制系统的开发与实施，采取国外引进通用硬件、国内自主开发的方针。从1989年开始由武汉钢铁

(集团)公司、重庆钢铁设计研究院、北京科技大学进行系统设计，应用软件的开发，设备的安装、调试，于1992年5月

28日成功地完成了新的计算机控制系统的热负荷试车。1993年1月通过了600小时的验收考核，正式交付生产运行，连

续控制生产至今。新系统是一个分布式控制系统，具有分布式数据库和多级网络，重新进行了功能分配和应用软件结构

设计，并增加新的功能，设计了新的数据流程和数据文件。创造性地采用新老系统并行和输出切换技术，摸索出了一整

套不停产改造的成功经验。新系统对原有的控制模型进行了优化，设计了新的模型数据结构，采用了新的数学滤波算

法，开发出一套新的数学模型。新系统的精轧主速度给定控制采用数字控制并设计了新的动态速度补偿，使速度控制更

加稳定。新系统的主要技术指标达到了设计要求，满足了年产410万吨生产能力的需要。新系统的开发和正式投入运行

产生了巨大的经济效益。由于国内进行系统设计和软件开发，比全引进节省投资2870万元。由于实现了不停产改造，

减少停产调试时间，增加经济效益1.63亿元。新系统投入运行以后，1994年增加经济效益8111万元。武钢热轧厂计算

机控制系统的开发和正式投入运行，结束了中国热轧计算机控制系统的设计和软件开发依赖外国人的历史。该系统已经

成功地试用到太钢热连轧厂，产生了巨大的社会经济效益。 
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