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关文章 
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以铝土矿尾矿为原料碳热法制取铝硅合金中生团块的性能  
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摘要  探讨了一种用于测试铝土矿尾矿碳热法制取铝硅合金中生团块真密度的方法，并用容重法验证了其可行性. 
在此基础上，以抗压强度和气孔率为指标，通过单因素实验和正交实验，考察了制团压力、干粉粘结剂含量、配

水量、尾矿粒度对生团块性能的影响. 结果表明，获取优质生团块的最佳工艺条件为：制团压力22.5 MPa，干粉

粘结剂含量9%(w)，配水量13%(w)，尾矿粒度0.42~0.178 mm. 此时生团块的抗压强度为27.8 MPa，气孔

率为18.7%. 
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