
版权声明 | 关于我们 | 客户服务 | 联系我们 | 加盟合作 | 友情链接 | 站内导航 | 常见问题  

国家科技成果网 

京ICP备07013945号

【繁体中文】【设为首页】【加入收藏】

首         页   成 果 ｜ 机 构 ｜ 登 记 ｜ 资 讯 ｜ 政 策 ｜ 统 计 ｜ 会 展 ｜ 我要技术｜ 项目招商｜ 广泛合作  

科技频道   节能减排｜ 海洋技术｜ 环境保护｜ 新药研发｜ 新能源｜ 新材料｜ 现代农业｜ 生物技术｜ 军民两用｜ IT技术 

国科社区   博 客 ｜ 技术成果｜ 学术论文｜ 行业观察｜ 科研心得｜ 资料共享｜ 时事评论｜ 专题聚焦｜ 国科论坛 

农业节水与环保｜ 电力、钢铁、有色｜ 石油、化工、轻工｜ 建筑节能｜ 其它行业节能减排｜ 能源结构调整 

污染治理｜ 资源节约利用｜ 专题资讯 

当前位置：科技频道首页 >> 节能减排 >> 污染治理 >> 铅蓄电池回收铅锑冶金新工艺研究

     请输入查询关键词 科技频道  

成果摘要： 

随着工业、农业、国防工业、交通运输业的高速发展，废铅蓄电池的数量急剧增加。因此，再生铅的生产在有色金属企

业中日益显示其重要性。根据统计资料，一些工业发达国家再生铅的产量接近从矿石提炼铅的数量。含铅废料中比例最

大的要算是废铅蓄电池，铅的消耗量有50%用于铅蓄电池的制造。该试验采用将废电池的极栅、膏泥分别处理的技术方

案，极栅直接熔炼成铅锑合金，膏泥通过湿法工艺过程生产铅盐化工产品--三盐基硫酸铅，作为塑料的稳定剂。试验结

果表明，采用该工艺流程处理废蓄电池，产出铅锑合金、粗铅和三盐基硫酸铅，金属回收率铅≥95%、锑95.77%，三盐

基硫酸铅产品质量符合部颁一级标准。该课题已完成阶段竣工。该成果目前在通县柴厂屯炼铅厂实际应用，以往该厂是

用极栅和膏泥直接还原熔炼，回收率仅达60%-70%。目前把极栅分别焙炼，铅回收率达95.37%，锑回收率95%以上，

大大减少环境污染。该厂利用膏泥生产铬酸铅及其它铅的化工延伸产品，效益较好。 
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