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全国薄板坯连铸连轧技术交流会在马钢召开 

  由中国工程院产业科技委员会薄板坯连铸连轧技术交流与开发协会主办的全国薄板坯连铸连轧技术第四次交流会于2006
年11月26日至27日在马鞍山钢铁集团公司召开。来自全国各大钢和有关院校100多名代表参加了会议。期间还召开了理事
会，又吸纳了武汉钢铁集团公司、中国重型机械研究院、辽宁科技大学等三家单位加入协会。 

    会上，协会理事长殷瑞钰院士向大会致辞，并作了题为“努力创新，引领薄板坯连铸连轧的未来”技术报告。他希望
通过大家的技术交流，看到自身存在的问题与世界发展的趋势，经过2至3年的努力，使我国薄板坯连铸连轧工艺技术，产
品结构与质量、装备和相关材料自主开发等方面，都能达到世界一流水平，并能引领未来发展的目标。  

    由中国工程院产业工程科技委员会发起成立的薄板坯连铸连轧技术交流与开发协会已成立了五年。这些年来，在协会
领导和专家讲座辅导下，各成员企业单位之间不断交流探讨，相互学习，在消化吸收再创薄板坯连铸连轧技术等方面发挥
了积极的推动作用。这次会议是前三次会议的继续和深化，对进一步推动我国薄板坯连铸连轧技术进步、提高板带产品的
技术含量、扩大板带替代进口比例等都有着重要的意义。 
 
    这次技术交流主要探讨的问题是，进一步打通薄板坯连铸连轧生产线直至冷轧、涂层等深加工产品开发；热轧薄规格
轧制技术及提高薄规格产品比例；结晶器、半无头轧制、铁素体轧制、动态液芯压下的开发进展情况；保护渣、结晶器、
水口及控制系统备品备件国产化等。会上，17位领导、专家作了技术交流报告。  
 
    目前，我国已成为世界上薄板坯连铸连轧产能和产量最高的国家。在继续保持生产效率领先的前提下，我国正对品种
开发、质量提高、半无头轧制、铁素体轧制等新工艺进行探索研究。会上，代表们普遍认为，在今后的两年中，我国薄板
坯连铸连轧技术创新应在以下几方面努力：全面贯通薄板坯连铸———热连轧———冷连轧———涂镀层产品作业线，生
产高质量产品与深加工产品；在发挥薄规格热轧产品优势的基础上，再创高生产效率新水平；努力优化薄板坯连铸结晶
器、动态轻压下、铁素体轧制、半无头轧制等先进技术。     
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