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成果摘要： 

直流埋弧电炉冶炼最大的特点是更容易获得高温，热效率高，能有效的抑制炉底上涨等问题。直流埋弧电炉冶炼品种和

交流电炉一样，适用范围很大，更适合冶炼高还原温度和难还原的铁合金品种，而且比交流电炉更容易掌握。钢铁研究

总院研制和开发的直流埋弧电炉具有导电炉底使用寿命长，能量损耗低，电流分布均匀，能有效的抑制直流偏弧等特

点，并可根据炉容的大小及冶炼品种的不同，设计不同的炉底电极结构，保证做到炉底电极使用安全可靠，其使用寿命

可与交流电炉相当，无须因炉底结构损坏而造成周期性停炉或更换底电极。经济技术指标：在同样的容量和技术条件

下，直流埋弧电炉与交流电炉相比：冶炼电耗降低：8％～10％；电极消耗节省：40％～50％；功率因数提高：6％～

10％(不需要功率补偿)；合金产量提高：10％～12％；设备噪音降低：10～15dB；改造费用能在半年内收回。 
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推荐成果

· 低能耗结晶器旋转式电渣炉重... 04-23

· 高性能高稳定低能耗铁电压电... 04-23

· 双调式低能耗滤波装置及方法 04-23

· 高效率低能耗系列永磁发电装... 04-23

· 15吨转炉高产优质低耗炼钢技术 04-23

· 新型低能耗无离合器与制动器... 04-23

· 电厂烟气二氧化硫排放普查及... 04-23

· 利用水泥回转窑排烟余热发电 04-23

· 环保型抽油烟机 04-23
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行业资讯

双缝式卸槽MZS除尘综合治理技... 

炭素焙烧炉沥青烟气净化装置 

硫酸盐法制浆黑液综合利用 

新型全自动旋流反冲洗强除污... 

自行车用TI-3AL-2.5V钛合金及... 

不排放的冷却液净化装置 

移动颗粒层过滤高温除尘器 

利用油脚开发为铸造粘结剂的技术 

碱性铝硅酸盐矿(霞石物料)的... 

清镇电厂一、二期锅炉烟尘治理 
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