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再生再生再生再生铝铝铝铝低低低低温温温温熔熔熔熔炼炼炼炼法法法法 

 

本发明涉及一种再生铝低温熔炼法，属金属熔体

处理技术领域；在再生铝炉料化清，形成熔池，

并把熔液温度控制在６３０～７２０℃；将配好

的精选结晶硅分若干批压入熔池，并采用人工或

机械搅拌或电磁搅拌的方法，使结晶硅充分溶解

入熔体；再加入其他各种合金元素，充分搅拌溶

解，直至成份合格，成份合格后，进行精炼变质

处理，在达到要求的浇注温度时，撇渣浇注成

锭，采用这种熔炼方法可实现高收得率和节能的

双重效果。

 

再生再生再生再生铝铝铝铝低低低低温温温温熔熔熔熔炼炼炼炼法法法法 

一种再生铝低温熔炼法，包括下列步骤：    Ａ、

再生铝炉料化清，形成铝熔池，扒去浮渣；    

Ｂ、控制炉内熔液温度在６３０～７２０℃；    

Ｃ、将配好的结晶硅压入熔池，并搅拌，使结晶硅充分

溶解入熔体；    Ｄ、再加入各种所需合金元素，

并充分搅拌溶解，直至成份合格；    Ｅ、成份合

格后进行精炼变质处理，最后撇渣浇注成锭。刘济华 

 

投资有风险，请您关注我们为您提供的专利咨询服务 
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