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本科生课程： 塑性成型计算机模拟、模具加工与制造、先进制造技术

研究生课程： 有限元应用

科研方向： （1）先进板料成形技术

（2）板料成形性能分析与评价

（3）板材高性能精密成形与模具技术

简 历：

王会廷，男，1974年10生，工学博士，副教授。南京航空航天大学航空宇航制造工程专业博士研

究生毕业，主要从事板料液压成形技术，铝、镁等轻质合金温热成形技术，以及高强板热冲压等技

术及其基础理论的研究，主持国家级项目一项；参加省级项目3项；主持与参与企业合作项目多项。

发表相关研究论文20多篇；申请国家发明专利多项，其中已授权4项。
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[1]. Huiting Wang.Hydrodynamic deep drawing process assinted by radialpressure with 

inward flowingliquid [J]. International Journal of Mechanical Sciences. 2011; 53
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[6]. 王会廷，彭飞，等. 点阵热源加热板料温成形技术初步研究[J]. 机械工程学报.2012；48

（16）：41:45.

专 利：

[1]. 王会廷，闫军，等. 点阵自阻电加热板料温热充液拉深成形方法. 发明专利，授权号：

ZL201010550246.8.

[2]. 王会廷，章静，等. 锥壁斜凸缘类薄壁件充液拉深成形方法. 发明专利，授权号：

ZL201110030017.8.

[3].王会廷，史加文，等.一种带液压背压的板料热渐进成形方法. 发明专利，授权号：

ZL201410527700.6.

科研项目：

（1）板料点阵热源加热充液温拉深及其基础理论

（2）汽车热成形用钢及热成形工艺开发

（3）核能工程用管材成形性能评价关键技术研究

王会廷
博士，副教授，硕士生导师

办公地点：冶金楼北313

电子邮件：htwang@ahut.edu.cn
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