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中文摘要 本发明涉及镁合金的锻造加工技术,尤指一种具有复杂外型结构(如：螺丝柱、加强筋、卡扣、
铰接凸缘等)镁合金薄壁件(如：笔记本外壳等)的两步骤热冲锻成形方法及其专用模具。采用两
步骤冲锻成形,初步冲锻为局部复杂结构聚集材料,形成预定的镁合金薄壁件外壳半成品,最终冲
锻形成镁合金薄壁件外壳,镁合金薄壁件两步骤热冲锻成形模具分别是两步骤热冲锻成形的初
锻模具与终锻模具。本发明可以制备带有如螺丝柱、加强筋、卡扣、铰接凸缘等复杂结构的镁
合金笔记本外壳,相比一步直接冲锻成形,减小冲锻压力,降低设备吨位要求,同时提高模具使用寿
命,解决镁合金笔记本外壳冲锻成形压力大的问题,同时解决由于巨大压力带来的后续问题。
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