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记者从中国最大的铸锻件生产基地——中国第一重型机械集团公司（简称中国一重）获悉，由该公

司自主研制的迄今世界最大的加氢裂化装置——1600吨加氢裂化反应器日前问世，这标志着中国加氢裂

化反应器的设计、制造和整体组焊实力，已跃居世界先进水平。 

 

1600吨加氢裂化反应器长46.337米，直径5.373米。这套装置是中国石油广西石化公司220万吨/年

蜡油加氢裂化装置中的关键设备之一。面对产品超重、吊装难度大等情况，中国一重采用目前只有极少

数国家掌握的整体顶升法，解决了组装、吊装、运输过程中的一系列问题，从而为1600吨加氢裂化反应

器的诞生画上了完美句号。 

 

石油化工业一直是中国国民经济的重要支柱产业，而炼油工业作为石油化工业的重要组成部分，在

国民经济中占有重要地位。随着中国石油化工工业的迅猛发展，作为炼油装置核心设备的热壁加氢反应

器却长期进口，成为制约发展的瓶颈。 

 

自上世纪80年代初开始，中国一重会同国内相关单位对锻焊结构热壁加氢反应器的制造技术进行了

联合攻关。他们从材料的冶炼、锻造、热处理、焊接技术等多方面研究入手，攻克了热壁加氢反应器制

造技术难关，1988年研制成功国内首台锻焊结构热壁加氢反应器，结束了中国石化工业重大技术装备完

全依赖进口的历史。 

 

我国制造出世界最大加氢裂化反应器
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