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项目内容摘要: 

我国的现行燃油标准介于“世界燃油规范”I类和II类之间，即使如此，对我国大
多数炼厂来说，生产符合上述标准的车用汽油、柴油仍有相当困难。由于我国将在
2008年举办奥运会，预计燃油清洁化的步伐将会随之加快，北京已于2003年1月1日对
车用汽油、车用柴油实行世界燃油规范II类标准，预计在2008年我国会普遍实行世界
燃油II类标准，北京、上海、广州等大城市将会采用世界燃油III类标准。为此，“十
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五”期间，我国各大各炼油厂的将普遍加大加氢装置的规模，并采用新的加氢催化剂
以生产清洁油品。预计中国石化对加氢催化剂需求量的增加为1500吨/年，中国石油为
800吨/年。因此，国内加氢催化剂生产厂家都在扩大加氢催化剂的生产规模，竞争十
分激烈。 

加氢催化剂是中国石油天然气集团公司炼化延伸加工领域的支柱产业之一。集团
公司抚顺催化剂厂是国内最大的加氢催化剂制造厂，所生产的加氢精制催化剂、加氢
裂化催化剂市场占有率为25%，其中加氢裂化催化剂的国内市场占有率为90%，但目前
主要催化剂产品的技术来源为中国石化抚顺石油化工科学研究院（FRIPP）和北京石油
化工科学研究院（RIPP），核心技术受制于人。为此，集团公司已将加氢催化剂作为
“十五”科技发展的重要领域，提出了“开发新一代加氢催化材料和各类新型加氢催
化剂，优化加氢催化剂的生产工艺，提高加氢催化剂的性能，降低催化剂的生产成
本，在不断满足增长的市场需求的同时，提高产品的市场竞争能力”的发展战略，并
已启动抚顺催化剂厂加氢催化剂制备工艺改造。 

我国炼油工业的主要二次加工装置为重油催化裂化（RFCC），其生产能力占成品
汽油的85%以上，成品柴油的35-55%。因此，RFCC汽油和柴油的清洁化问题就成为我国
清洁油品生产的关键。对于RFCC汽油的清洁化，选择性加氢脱硫技术是其核心技术，
但到目前为止，国内外尚无工业化的技术可使RFCC汽油加氢后同时满足硫、烯烃、辛
烷值三个方面的要求。对于RFCC柴油的清洁化，由于二次加工柴油的加氢脱硫、脱
氮、脱芳比直馏柴油难度大，提高催化剂的活性非常重要，从世界范围来看，可用于

生产硫含量<30 mg/g、总芳烃含量<15 mg/g、十六烷值≧55的超低硫柴油加氢脱硫/脱
芳/脱氮技术尚在研究开发阶段。 

基于上述分析，本项目研究定位于下述三个方面：（1）研究开发新型的催化材料
及其制备技术，为新型催化剂的开发提供创新源头；（2）研究新型催化剂的制备技
术，为提升催化剂的性能提供新的途径；（3）基于新型催化材料和催化剂制备新技
术，研究开发FCC汽油加氢改质催化剂、FCC柴油加氢改质催化剂和焦化蜡油加氢改质
催化剂。 

显而易见，上述研究一旦获得成功，将具有广阔的应用前景和巨大的商业价值。 


