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成果摘要： 

工业锅炉、炉窑在使用液化石油作为燃料时，其蒸发罐底部存有一定的残液，这些残液含水份及杂质较多，难以燃烧，

并在排放时对大气和水质产生污染。本燃烧器可利用液化石油气的气体对残液进行破碎、雾化，并携带入炉膛共同燃

烧，起到良好的环境保护及节能作用。使用工作压力0.3-0.5MPa。残液处理30Kg/H。成果应用情况：对应用液化石油

气作为燃料的锅炉、炉窑或产生液化石油气残液的化工单位具有推广使用价值。 
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