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成果摘要： 

利用高压加氢装置的减二轻润、减三轻润、轻脱轻润和轻脱中润各馏分油为原料，采用调合—磺化精制—中和抽提—白

土补充精制工艺路线的生产过程。将液态硫与氧燃烧，生成二氧化硫，在五氧化二钒氧化下生成三氧化硫气体。原料油

与三氧化硫在55摄氏度-65摄氏度下反应，生成的酸性油流入磺化罐，而酸渣沉于磺化罐低部被排出。反应后的酸性油

进行干燥风搅拌，吹赶酸性气体，酸性油再进入电分渣罐，使酸渣与酸性油分离。取少量酸性油进行处理，如果试验合

格，则酸性油进入下一道工序。否则，酸性油打循环再次磺化。分渣后的酸性油与浓度为30%的氢氧化钠溶液中和，中

和生成的粗磺酸钠、水、油混合物再次利用浓度为50%的乙醇溶液使磺酸钠与抽余油完全或部分分离。 
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