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摘　要：研究了脲醛树脂的反应机理以及甲醛释放的途径，通过聚乙烯醇 （ＰＶＡ）改性脲研制
的醛树脂加固材料具有黏度低、可注性强、强度高的特性，用于微细颗粒状及粉末状的极破碎松

软煤岩体加固时，可注入细小颗粒及粉状破碎煤岩体内，能显著提高破碎体的完整性和强度，加

固效果显著．通过现场试验验证，该加固材料应用于煤矿井下可有效控制井下环境污染．
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　　有一类极破碎煤岩体，结构十分软弱、松散，强度极低 （单轴抗压强度一般小于１０ＭＰａ），新生代第
三纪软煤岩体、地质构造破碎带是该类围岩的典型代表，在我国煤矿分布比较广泛．该类煤岩体在受到扰
动后极易发生垮落，导致无法进行正常的回采和掘进，存在巨大的安全隐患．目前我国缺乏极破碎煤岩体
有效的化学加固材料及技术，鉴于此，笔者研制了低黏度、强渗透性的脲醛注浆加固材料．

１　脲醛树脂反应机理

脲醛树脂在合成过程中的反应非常复杂，特别是中间产物的结构和反应终点难以确定，直到现在，人

们对脲醛树脂的形成机理尚没有形成统一的认识．一般认为，脲醛树脂的合成主要分为２个阶段：
（１）加成反应阶段，即在酸性或弱酸性条件下，尿素与甲醛进行亲核加成反应，生成稳定的一羟甲基

脲或二羟甲基脲等缩聚中间体，即
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（２）缩聚反应，即树脂化阶段，在弱酸性条件下，一羟甲基脲和二羟甲基脲等中间体脱水缩聚，形成
初期树脂，然后进一步脱水缩聚形成以亚甲基链节和二亚甲基醚链节相互交联的高分子聚合物．
１１　甲醛释放机理和降低释放量的途径

脲醛树脂材料中甲醛释放有以下途径：① 在水溶液中尿素和甲醛的加成———缩合反应———是可逆的，
由可逆反应的平衡原理，虽然可以通过改变反应条件来增大反应平衡常数，提高加权转化率，但是总有一

部分甲醛因不能完全反应而残留在树脂产品中；② 在脲醛树脂形成过程中存在着副反应，当尿素与甲醛
合成脲醛树脂时，在树脂中形成了醚键 （ＣＨ２—Ｏ—ＣＨ２—）、半缩聚等不稳定基团，容易在树脂使用过程
中释放出甲醛；③ 在树脂固化过程中，羟甲基活性基团之间容易形成醚键，醚键不稳定容易释放出甲醛．

脲醛树脂中甲醛的释放原因很复杂，并且不可避免，最直接的原因是胶液中游离甲醛含量高，树脂中

不稳定结构的含量不合理．因此降低甲醛释放量必须从降低胶液中游离甲醛含量和改善树脂微观结构等方
面进行着手．改进脲醛树脂的合成工艺，同时对树脂进行改性是最直接、有效的办法．
１２　聚乙烯醇 （ＰＶＡ）改性

在尿素和甲醛反应初期加入少量的聚乙烯醇 （ＰＶＡ），对脲醛树脂进行改性，能有效的改善树脂的微
观结构，降低亲水基团游离羟甲基的含量，提高树脂的耐水性，同时显著增强树脂的初始黏结强度．ＰＶＡ
与甲醛在酸性条件下反应生成聚乙烯醇缩甲醛［１］，即

生成的缩醛结构可以看成是同碳的二元醇醚，增加了胶液的水溶性，同时捕捉了残余的甲醛，降低了

体系中游离甲醛的含量．ＰＶＡ还可以和尿素与甲醛的加成反应物二羟甲基脲或带有羟甲基的低分子树脂
作用形成带有各种环状结构的交联结构，这种交联结构也能提高树脂的初始黏结强度．

２　脲醛注浆材料的性能［２］

研制的脲醛加固材料具有以下性能：① 以弱酸性物质为固化剂的单组分加固材料；② 环境温度１５～
２５℃时的黏度为３０～６０ｍＰａ·ｓ；③ 环境温度１１０～１２５℃，固化剂用量４％ ～８％时，固化时间为
１０２５～３０６７ｍｉｎ，改变催化剂用量可调整反应速度；④ 结石体早期抗压强度与固化剂用量密切相关．固
化剂用量为４％，７７ｈ抗压强度５１３ＭＰａ；固化剂用量为６％，２４ｈ抗压强度５９８ＭＰａ，４８ｈ抗压强度
７３０ＭＰａ；⑤ 对裂隙面有较强的黏结力，６０ｈ黏结强度为０９９ＭＰａ．
２１　脲醛注浆材料的固化速度

脲醛树脂加固材料固化速度测试结果见表１．

３８４
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表１　脲醛树脂加固材料固化时间和抗压强度试验结果 （环境温度１１０～１２５℃）
Ｔａｂｌｅ１　Ｓｏｌｉｄｉｆｙｉｎｇｓｐｅｅｄａｎｄｃｏｍｐｒｅｓｓｉｖｅｓｔｒｅｎｇｔｈｏｆｕｒｅａｆｏｒｍａｌｄｅｈｙｄｅｒｅｓｉｎｇｒｏｕｔｉｎｇｍａｔｅｒｉａｌ

（ｃｉｒｃｕｍｓｔａｎｃｅｔｅｍｐｅｒａｔｕｒｅｉｓｆｒｏｍ１１０ｔｏ１２５℃）

固化剂／％
固化时间／ｍｉｎ

可注时间 初凝时间 终凝时间

抗压强度／ＭＰａ

时长１２ｈ 时长２４ｈ 时长４８ｈ 时长７２ｈ

４ ２１ ２３３３ ３０６７ ３１６ ３２８ ４１９ ５１３

５ １６ １９８３ ２４３０ ４８９ ４９４ ５４３ ７２１

６ １０ １３６７ １６７５ ４２１ ５９８ ７３０ ７９７

８ ６ ８２５ １０２５ ４０７ ５６５ ６５０ ７２２

２２　脲醛注浆材料的力学性能
（１）抗压强度
测试脲醛树脂的抗压强度时，使用内径５０ｍｍ、长２２０ｍｍ的桶状模具，内部装满粒径５～２０ｍｍ的

碎石子捣实，将加固材料注入模具内，２ｈ后脱模，按不同时间段 （１２，２４，４８，７２ｈ）测试脲醛加固材

表２　脲醛树脂加固材料黏结强度
Ｔａｂｌｅ２　Ｂｏｎｄｓｔｒｅｎｇｔｈｏｆｕｒｅａｆｏｒｍａｌｄｅｈｙｄｅ

ｒｅｓｉｎｇｒｏｕｔｉｎｇｍａｔｅｒｉａｌ

编号
测试时

间／ｈ

断口长

度／ｍｍ

断口宽

度／ｍｍ

破坏载

荷／Ｎ

黏结强

度／ＭＰａ

１ ２３２ ２２０ １９０ ０３７０

２ ２２５ ２２２ １７０ ０３４０

３
２４

２５７ ２２０ ２２０ ０３９０

４ ２３０ ２２０ ２６０ ０５２０

０４０５

１ ２１４ ２１０ ４００ ０８９０

２ ２２０ ２２３ ５６０ １１４０

３ ２１８ ２２７ ７２０ １４６０

４ ２２０ ２１９ ４２０ ０８７０

５
６０

２２２ ２２６ ５２０ １０４０

６ ２４０ ２２８ ２８０ ０５１０

７ ２２８ ２３４ ４２０ ０７９０

８ ２２７ ２４７ ６８０ １２２０

０９９０

１ ２３５ ２２０ ３９０ ０７５４

２ ２２５ ２２２ ７１０ １４２０

３ ２３０ ２２６ ７１０ １３７０

４ ２７０ ２２０ ２９０ ０４９０

５
９６

２３５ ２１５ ４２０ ０８３０

６ ２２０ ２２０ ３０６ ０６３０

７ ２２０ ２２１ ４００ ０８０８

８ ２１５ ２１０ ５２０ １１５０

０９３２

　　该测试时间黏结强度的平均值．

料结石体抗压强度，测试结果见表１．
从表１可以得出，随着固化剂量增加初凝和终凝时间

的缩短，初始强度也在提高．同时带来的另一个问题是固
化剂量增加的同时在注浆过程中的可注时间也在缩短．有
鉴于此，在注浆施工过程中选择合理的固化剂量是很重要

的．
（２）黏结强度
使用 “８”字水泥干试块进行黏结强度测试．测试方

法：先用拉力机将 “８”字模水泥试块拉断，再用配制好
的脲醛加固材料对断开的试块进行黏结，黏结后按不同时

段对试块重新拉断，测定黏结强度，测试结果见表２．从
表２可以得到，随着固化时间的增加，脲醛树脂加固材料
的黏结强度也在增加，固化后平均可以达到０９ＭＰａ以
上，已能满足工程实际需要．

３　实例验证

３１　基本生产条件
塔山煤矿是大同煤矿集团有限责任公司建设规模为

１５００万ｔ／ａ的在建特大型井工开采矿井．２００５－０３－２８，
１０７０辅助运输巷掘进至３４５ｍ处，进入上覆废弃老窑采
空区．在巷道维护过程中，１０７０辅助运输巷掘进工作面
突然发生垮塌事故，掘进头顶煤发生３次大范围连续垮
塌，掘进头向后３次垮落长度分别达到２０，１５和１２ｍ，
距掘进头４７ｍ范围内约１４ｍ厚顶煤全部垮落，掘进机组
被掩埋，破碎煤岩将巷道封堵严实．
１０７０辅助运输巷顶煤跨落后，复掘巷道轮廓区域形

成粉末状碎煤堆，随巷道复掘施工的进行，前方煤体及上

方顶煤全部滑落，施工进展缓慢．前期采用９０ｍｍ钢管，超前搭设管棚，控制前方顶煤，但由于煤体极
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图１　注浆加固施工工艺系统
Ｆｉｇ１　Ｒｅｉｎｆｏｒｃｅｍｅｎｔｃｏｎｓｔｒｕｃｔｉｏｎｃｒａｆｔｓｙｓｔｅｍ

破碎，复掘巷道轮廓区域碎煤不能有效加

固，日进尺约０６ｍ．为提高复掘巷道轮廓
区域前方煤体的完整性，在采取上述措施的

基础上，使用该脲醛树脂加固材料对复掘巷

道轮廓区域前方破碎煤体进行了超前加固．
３２　注浆加固工艺与参数

脲醛树脂注浆加固施工工艺包括：布置

注浆管，配制浆液，连接注浆系统，注浆等

几道工序［３－８］，如图１所示．
（１）注浆孔布置
脲醛树脂加固材料黏度低 （３０～

６０ｍＰａ·ｓ），渗透能力强，注浆钻孔沿支架
周边弧拱布置，随巷道向前掘进，采用循环方式组织注浆施工，每循环布置钻孔５个，孔间距１５ｍ，孔
深１２ｍ，仰角２～５°，钻孔布置如图２所示．

图２　注浆钻孔布置
Ｆｉｇ２　Ｇｒｏｕｔｉｎｇｄｒｉｌｌｈｏｌｅａｒｒａｎｇｅｍｅｎｔ

由于塌落的顶煤已完全失去成孔条件，使用前端装有

钢制钻头的自钻注浆管打入碎煤内，钻入深度１２ｍ，孔内
９ｍ使用管壁孔径 ３ｍｍ的注浆花管，使浆液全长渗透；
孔口长度３ｍ范围使用无缝注浆管，封堵孔口．

（２）注浆顺序
注浆施工由下至上，依次为１→５→２→４→３，确保后

注浆的钻孔不被前期注入的浆液堵塞．
（３）浆液固化速度
使用的脲醛树脂加固材料随固化剂用量变化，固化速

度和早期强度有较大改变．根据室内试验，现场注浆时适
宜的固化时间应保持在１５～３０ｍｉｎ，兼顾可注性和早期强度，固化剂用量在４％～６％调节，先低后高．

（４）注浆速度
为使材料沿钻孔全长渗透均匀，应采用较低的注浆速度，同时应保证在可注时间内完成一个包装单位

（２０ｋｇ／桶）的材料注浆量，注浆速度为５～８Ｌ／ｍｉｎ．

表３　塔山煤矿１０７０辅助运输巷垮落顶煤脲醛加固技术参数
Ｔａｂｌｅ３　Ｕｒｅａｆｏｒｍａｌｄｅｈｙｄｅｒｅｓｉｎｒｅｉｎｆｏｒｃｅｍｅｎｔｐａｒａｍｅｔｅｒｓ

ｏｆ１０７０ａｉｄｅｄｈａｕｌａｇｅｒｏａｄｗａｙｉｎＴａｓｈａｎＭｉｎｅ

钻孔

编号

钻孔深

度／ｍ

注浆速度／

（Ｌ·ｍｉｎ－１）

注浆

量／ｋｇ

注浆压

力／ＭＰａ

１ １１５ ６～８ ３２０ １５
２ １２２ ５～８ ２６０ １８
３ １２３ ５～８ ３００ １８
４ １１８ ６～８ ２８０ ２０
５ １２０ ５～８ ２６０ １６
１′ １１８ ５～８ ３００ ２０
２′ １２４ ４～６ ２４０ ２２
３′ １１６ ５～７ ２８０ １８
４′ １１５ ６～８ ２６０ １６
５′ １２０ ４～８ ２８０ ２２

（５）注浆压力
注浆对象为失去内聚力和约束力的碎煤，采

用低压渗透注浆，注浆压力为２～３ＭＰａ．
（６）注浆量
注浆的目的在于对松散煤体进行有效黏结，

恢复其完整性，必须注满下部煤体内的缝隙，单

孔注浆量应使孔口出现少量返浆．
３３　脲醛树脂注浆加固效果

本次试验于２００５－０４－１８—２００５－０５－０５，
随着１０７０辅助运输巷复掘施工，使用脲醛树脂
对巷道开挖轮廓内粉状碎煤进行了加固，技术参

数见表３．
１０７０辅助运输巷使用脲醛树脂进行注浆加

固２个循环，共布置注浆钻孔１０个，累计消耗

５８４
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脲醛树脂加固材料２７８０ｋｇ，沿巷道轴向实际加固长度２２ｍ．脲醛树脂注浆加固区域，包括粉状碎煤在内
全部被脲醛树脂固结，开挖区域形成了完整直立煤壁，完全控制了前方松散碎煤的滑落，使复掘施工速度

由原来０６提高到１２ｍ／ｄ．施工速度提高了１００％，为保证巷道的正常施工创造了条件．

４　结　　论

脲醛树脂加固材料应用于松散碎煤的重新固结，提高了极破碎松散体的完整性，完全控制了散碎体的

滑移．井下试验情况表明：研制的脲醛树脂加固材料黏度低，可注性强，用于微细颗粒状及粉末状的极破
碎松软煤岩体加固时，可注入细小颗粒及粉状破碎煤岩体内，显著提高破碎体的完整性和强度，加固效果

显著．
（１）脲醛树脂黏度低，具有较强的渗透能力，在泵压作用及自身渗透作用下，能够注入极破碎煤岩体

内．
（２）调整固化剂用量，能够改变脲醛树脂的固化速度，可根据现场注浆情况随时进行调整，满足不同

注浆目的需要，施工适应性强．
（３）脲醛树脂固化后，能够完全黏结破碎煤岩，形成完整的固结体，具有较强的黏结强度和抗压强

度，可有效控制松散体的变形移动．
（４）游离醛含量低，应用于煤矿井下无明显的游离醛刺激气味，可有效地控制井下的环境污染 ．
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