
 新闻 论坛 博客 分类信息 论文 实名举报 科学时报系列 | 电子杂志订阅 | English | RSS | 直播 

 
   

科学网首页>新闻中心>正文 生命科学 医药健康 基础科学 工程技术 信息科学 资源环境 前沿交叉 政策管理 

 

作者：周敢普 来源：科技日报 发布时间：2008-6-30 10:35:59

 

随着矿产资源的开发，我国铜、铝、镍、钨、锡等大宗主要有色金属矿山的富矿、易选资源不断减

少，利用大型高效节能选矿技术装备对复杂矿、贫矿、难处理等矿产资源大规模综合开发利用已迫在眉

睫。北京矿冶研究总院研制的200m3超大型充气机械搅拌式浮选机获重大突破，选别指标与综合技术性

能达国际同类设备的先进水平。6月27日在京通过由中国有色金属工业协会组织的科技成果鉴定。 

 

由我国矿物加工工程领域的中国工程院4院士王淀佐、陈清如、余永富、孙传尧和知名专家组成的

鉴定委员会认为：200m3充气机械搅拌式浮选机的研制成功标志着我国已成为世界上少数几个掌握超大

型浮选机研发关键技术的国家，为我国大规模矿产资源的高效开发提供了浮选设备技术支撑，将推动我

国选矿科技进步，提高我国选矿设备在国际市场的竞争力。 

 

200m3超大型充气机械搅拌式浮选机关键技术及创新点为：研制出适于大截面的空气弥散系统，显

著提高了浮选效率；进一步丰富和完善了我国独特的超大型浮选机相似放大方法；在国内首次利用计算

流体力学（CFD）技术进行了浮选机流体动力学仿真，为我国浮选机的进一步完善和优化提供了新的技

术手段；采用自整定模糊控制策略，建立了液面控制双执行机构的协同工作机制，研制出适用于给矿量

大、矿浆波动量大且频繁条件下的矿浆液面自动控制系统，满足了不同浮选工艺要求；采用高比转速后

倾叶片叶轮、低阻尼直悬式定子，流体状态可满足浮选动力学要求，使矿浆循环充分，增强了矿化效

果；采用双泡沫槽、双推泡锥结构形式，提高了泡沫排出速率。 

 

工业试验和生产应用表明：该浮选机运转平稳可靠，矿浆悬浮状态好，空气分散均匀，气泡大小适

宜，泡沫层稳定；占地面积小，节能效果明显；操作方便，控制可靠。 

 

超大型充气机械搅拌式浮选机研制成功
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