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成果摘要： 

该项目针对如何扩大大厂贫矿资源的利用范围这个问题开展一系列研究，开发了低品位锡石多金属硫化矿选矿关键技

术：1)跳汰烧结球团复合床石及多段高效重选设备组合抛废新工艺，预先丢弃30～40％的废石。2)分步分支磨矿和磨选

循环技术，减少了锡石在磨矿过程中的过粉碎，降低了硫化矿混合浮选的入选粒度。3)在硫化矿混浮脱硫中，首次应用

了粗选高浓度开路高效浮选技术，实现硫化矿混浮粗选在高浓度矿浆中开路浮选，提高了脱硫效率，降低药剂消耗。4)

超细贫铅锑锌絮凝浮选技术，回收超细矿泥中的铅锑锌，提高铅锑回收率7％、锌回收率3％。5)分散梯级浮锡新技术，

每年回收锡品位>50％的细泥锡金属600吨。6)选矿废水流程内循环综合回收技术，通过在主流程内添加长链多支链大

分子量絮凝剂，使回水净化，循环使用。选厂回水利用率达95％以上。以上六项新工艺新技术于2004年在车河选矿厂

全部投入生产应用。生产应用指标为：处理原矿含锡0．56％、锌2．0％、铅+锑0．45％，锡精矿品位49．68％、回

收率69．76％，铅锑精矿品位45．54％、回收率53．41％，锌精矿品位48．18％、回收率71．97％，2001年至

2004年5月累计创经济效益7．29亿元，选矿工艺技术指标居国际先进水平。该项目开发的整体技术表现出了良好的适

应性，提高了资源的综合利用水平和分选指标，降低了成本。具有流程合理、药剂用量少、分选指标高、适应性强、稳

定性高的特点。在国内外具有推广应用前景。该项研究成果整体达到国际先进水平，在同类矿山具有重大推广意义。 
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