
版权声明 | 关于我们 | 客户服务 | 联系我们 | 加盟合作 | 友情链接 | 站内导航 | 常见问题  

国家科技成果网 

京ICP备07013945号

【繁体中文】【设为首页】【加入收藏】

首         页   成 果 ｜ 机 构 ｜ 登 记 ｜ 资 讯 ｜ 政 策 ｜ 统 计 ｜ 会 展 ｜ 我要技术｜ 项目招商｜ 广泛合作  

科技频道   节能减排｜ 海洋技术｜ 环境保护｜ 新药研发｜ 新能源｜ 新材料｜ 现代农业｜ 生物技术｜ 军民两用｜ IT技术 

国科社区   博 客 ｜ 技术成果｜ 学术论文｜ 行业观察｜ 科研心得｜ 资料共享｜ 时事评论｜ 专题聚焦｜ 国科论坛 

农业节水与环保｜ 电力、钢铁、有色｜ 石油、化工、轻工｜ 建筑节能｜ 其它行业节能减排｜ 能源结构调整 

污染治理｜ 资源节约利用｜ 专题资讯 

当前位置：科技频道首页 >> 节能减排 >> 其它行业节能减排 >> 大厂选矿主流程节能降耗技术研究

     
请输入查询关键词 科技频道  

成果摘要： 

车河选矿厂处理的矿石为锡石多金属硫化矿类型矿石，矿石中除含锡石之外，还含有脆硫锌铅矿、铁闪锌矿、黄铁矿、

磁黄铁矿、毒砂等硫化矿物，回收这些成分需要多种选矿方法的组合，工艺流程比较长，这些都是造成耗药量及耗电量

偏多的原因。如果不降低原矿加工成本，企业将面临亏损的境地，为此，将该课题列为“九五”国家科技攻关项目。在

该项目研究中进行了如下技术改造：采用了新设备新工艺，加强了薄弱环节，磨矿作业采用新型高频振动细筛代替原来

的螺旋分级机与磨矿机构成闭路，提高了磨矿处理能力及分级效率，并解决了锡石过粉碎问题；选矿工艺不实行贫富分

选，将浮选和重选作业的贫系统和富系统合燕，大大简化了混合浮选工艺，节省了设备，降低了药剂消耗量；给药方式

用数控加药机代替人工控制药量方式，实现了合理稳定给药，降低了药剂成本；合理配置选矿设备，减少了矿浆的恶性

循环，节省了动力并减少金属流失。通过上述技术改造，选矿成本大幅度降低，指标均高于攻关的要求，电耗下降

18.28kWh/t，药剂耗量降低33.38%，可比选矿成本降低23%。 
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