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成果摘要： 

铜绿山铜铁矿的难选氧化铜矿石的性质复杂多变、含泥量大，导致浮选指标差，在历年所排放的尾矿中平均含铜0.73%

(结合氧化铜占30%)、含金0.4～0.5g/t(包裹金占70%)、含银3～6g/t、含铁25%。该项目4的研究目的就是充分利用这

些尾矿资源，提高矿山效益。该成果根据铜绿山矿浮选尾矿的特性提出了尾矿再磨化学浮选工艺流程进行尾矿处理。该

工艺流程的技术关键为：尾矿再磨通过磨矿使物充分单体解离；可以达到难浮氧化铜矿物和金银矿的回收作用。工艺采

用上述关键技术后，大幅度提高了尾矿浮选的精矿品位和回收率。经连续对9个班的才查所获得的平均指标为：给矿品

位：Cu0.54%、Au0.36g/t、Ag5.5g/t；获铜精矿品位：Cu16.95%、Au10.1g/t、Ag105g/t；回收纺：Cu56.95%、

Au50%、Ag29.19%。该工艺流程具有简单实用、综合回收效果好、投资少、生产成本低等优点，可获得显著的经济效

益。 
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