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成果摘要： 

该矿属铅、锌、银、硫等多金属矿。原矿含Pb4%-4.5%、Zn5.5%、S12%-17%、Au2.3g/t、Ag140g/t，含砷高达

0.67%-0.93%。北京矿冶研究总院、湖南有色金属研究所和水口山矿务局在小试基础上，于1989年6月共同完成了康家

湾铅锌金矿重介质-浮选联合流程的扩大试验。扩试采用φ300mm重介质旋流器预选，黄铁矿精矿作加重剂，矿石入选

粒度12-3mm，处理能力8t/h。抛废率(对原矿)达31.64%，抛废品位Pb0.12%、Zn0.16%；损失率铅、锌小于1%，

金、银、硫均小于4%。重产品采用低碱、无氰、铅优先，锌硫混选-分离工艺流程选别，可获铅精矿品位69.63%，铅

回收率87.58%，金、银回收率分别为16.13%和68.26%；锌精矿品位55.63%，锌回收率91.8%，银回收率17%；硫精

矿品位35.69%，含金8.33g/t、砷3.19%，回收率硫为59.53%，金为67.23%。砷为82.61%。金以显微金和次显微金存

在，采用了冶炼方法脱砷提金。该工艺在粗粒级预选抛废、无氰及产品质量和金银回收方面等各项指标均超过澳大利亚

CRA提供的试验流程，每年增加经济效益990万元。技术上达到国内外先进水平，已作为改造老厂的依据。 
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