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成果摘要： 

  该项目通过对相关矿井不同的基础条件进行全面归纳分析研究，以大幅度提高回收率，坚持掌握机械化改造为核

心，制定并实施了不同的技术提升方案，形成了具有高技术支撑平台的中小矿井整合、技术提升成套开采技术体系。快

速的实现了中小矿井向现代化、集中化安全高效开采高资源回收率的现代矿井过渡，大幅度提高了中小矿井生产能力和

社会经济效益。为实施大同模式的煤炭大集团战略，提供了成功的范例。使中小矿井年煤炭产量由2003年的492.5万t提

高到2004年的1670万t，净增1177.5万t。矿井资源回收率提高30%以上，工作面资源回收率提高50%。形成了具有高

技术支撑平台的中小矿井整合、技术提升成套开采技术体系，具有高安全性。 
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