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成果摘要： 

该项目用高分子复合材料对轧管机组大型构件磨损的部位进行修复填充，用模具挤压一次成型，改变了以往对修复件进

行堆焊处理，避免了热加工对构件产生的变形、开裂、金相组织变化等危害，有效地解决了用常规方法不能修复大型构

件的修复难题。修复后不再机加工，能确保修复件不变形，修复质量有保证，且填充层使用效果优于原机架本体材料。

该方法的技术要点是：合理的模具设计，保证互相交叉的几轴孔磨损后的填充修复后的位置精度、尺寸精度和光洁度。

合理的修复工艺，利用专用修复模具，确保达到修复设计的要求。修复材料的配比，确保修复填充层的粘接强度和物理

机械性能，确保使用寿命。到2002年12月底，共修复MW600J12三辊定径机定径机架162架，节约机架采购资金

599.92万元，年均效益143.98万元。修复的机架投入生产使用正常，未发生机架质量事故，使用寿命达到或超过新机

架，完全满足生产的质量要求。还修复皮尔格轧机飞轮轴4套、318机组延伸机主减速机大齿轴3套、318机组皮尔格轧

机机架l台、216机组定径机”C”型机座等轧管机组大型构件、以及为质量保证部修复进口的漏磁探伤机设备、为水压穿

孔机底滑板作涂层保护等，满足了生产的急需，节约了大量的资金，取得了巨大的经济效益。 
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