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成果摘要： 

聚合物及其复合材料是现代材料的重要一类，不论是工程建筑及机械行业，还是日用杂品，它的使用范围日益扩大。聚

合物及其复合材料的加工成型工艺方法很多，但就其成型工艺因素而言，不外乎模具、注射体的温度、压力控制、模具

动作及压力量的精确控制；为满足构件的高质量要求，需要上述工艺参数的互相关联的综合控制。塑料注射机计算机控

制 1．温度（1~8区），±0.5℃ 传感器：热电偶；执行器：可控硅或继电器 2．注射机械传感器：1~8个位置（到

位）信号或若干个延时执行器：电机驱动，液压伺服 3．工艺组合及规程规程数：1~255段；工艺参数：1~99套 4．

加工间计数：1~5万（IPC系统无上限）树脂及复合材料热压成型计算机控制 1．温度（多区），±0.5℃ 2．压力：测

量范围1%；传感器：压力传感器 3．合模压下量：工艺范围±1000mm；传感器：滚动光栅；执行器：液压伺服机构 

4．机床信息：传感器：温度、压力、位置等位式信号发生器缠绕机控制 1．温度同上 2．张力：测量范围1%；传感

器：张力传感器；执行器：磁粉离和器 3．技术系统：1~5万（IPC系统无上限） *以上系统可扩展应用于热压罐，蜂

窝成型加工总线等工程测控中测控用计算机系统配置 1．单片机数字控制仪系统：液晶80字符显示；薄膜键操作；可

带微型打印记录 2．单片机智能控制电脑系统：液晶160字符、图形显示；薄膜键操作；可带微型打印记录 3．奔腾

IPC控制系统：彩色CRT，VB编程，实现系统参数的数值、曲线等实时动态显示，可带各种打印记录上述3种配置还可

进行二级网络组合，后两种均可实行智能优化工艺控制。 
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