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摘要  以油页岩渣为主要原料，加入其他辅助原料制备了微晶泡沫玻璃，并分析了各种因素对微晶泡沫玻璃性能

的影响. 结果表明，发泡剂碳酸钙和稳泡剂磷酸钠的最佳掺量为4%和6%；最佳的工艺条件为：发泡温度

1080℃，发泡时间15 min，升温速率14℃/min. 试样经过预热、烧结、发泡、稳泡和退火等热处理工艺，完成

了发泡和析晶过程. 其中发泡工艺需要较高温度，并在短时间内保温. XRD, SEM及FT-IR分析表明，试样已经完

全转化为微晶泡沫玻璃，主晶相为普通辉石，次晶相为钙长石，晶体呈纤维状结构且相互交织. 与相关材料比

较，微晶泡沫玻璃具有机械强度高和质轻保温隔热的优点. 
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