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文章摘要：

研究了液相线半连续铸造法制备7075 Al合金半固态浆料的组织.合金熔体在
常规铸造温度(720℃)下浇注获得的锭坯边部是粗大的枝晶,中间部位组织极
不均匀;在接近液相线温度(642℃)保温30 min后的铸造组织较好,中心部位和
边部组织的差异较小.在液相线温度附近(638℃)保温后进行半连续铸造获得
的锭坯中心和边部组织均是均匀、细小的近球形组织.一次冷却强度的降低、
二次冷却强度的增大和铸造速度的减小有利于均匀、细小的近球形组织的形
成.熔体中大量内生形核和固-液界面成分过冷的降低有利于上述组织的形成.
结果表明,液相线半连续铸造是一种有效的半固态浆料的制备方法.
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