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最 新 成 果

"大型船用曲轴曲拐的弯锻过程模拟与实验"研发工作取得重要进展 

     2004年12月7日由上海电气（集团）总公司主持，在上海重型机器厂有限公司召开了上海电气（集团）总公司与中

国科学院第三期合作项目"大型铸锻件关键制造技术研究（首期）"年度验收会议。与会专家认真听取了金属所和上海重

型机器厂有限公司所做的技术和工作报告，对项目取得的成果给予高度评价。 

  专家组认为合作双方开展的型号为6S60MC-C "大型船用曲轴曲拐的弯锻过程模拟与实验"研究工作手段先进，理论依

据可靠，分析数据可信，具有很高的理论水平和广阔的应用前景。项目研究成果有利于曲轴曲拐的工艺制定和改进，有

利于质量控制和实施监测。对于打破国外垄断，实现曲轴制造国产化具有十分重要的意义，曲轴制造国产化必将带来显

著的社会经济效益。 

  目前，国际上大型船用曲轴制造主要被日本、韩国所垄断，我国全部依赖进口。由于供货紧张，经常出现"有船无

轴"的被动局面，这极大地制约了我国船舶行业的发展。国家有关部门对此非常重视，在上海建立了曲轴生产基地，力争

早日实现曲轴制造的国产化。金属所材料制备工艺计算机模拟课题组和上海重型机器厂有限公司共同承担了"大型铸锻件

关键制造技术研究（首期）"的研究工作。课题组通过测试材料在高温不同应变速率下的力学参数，模拟了曲拐的弯锻过

程，分析了曲拐的受力行为和缺陷产生的原因，模拟结果与已经进行的曲拐试制锻造结果吻合良好。在此基础上，提出

了坯料设计、工装辅具、工艺参数的优化与改进意见。曲拐的模拟与工艺优化设计属国内首创，达到了国际先进水平。

该研究工作为保证曲拐锻件的锻造质量提供了有力的理论指导。 
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