
2023/9/27 15:16 中国科学院机构知识库网格系统: 一种提高齿轮/齿条使用寿命的短流程塑性加工方法

www.irgrid.ac.cn/handle/1471x/651091?mode=full 1/1

CAS IR Grid /  金属研究所 /  中国科学院金属研究所

除非特别说明，本系统中所有内容都受版权保护，并保留所有权利。

中国科学院机构知识库网格
Chinese Academy of Sciences Institutional Repositories Grid

首页  机构  成果  学者

    登录 注册

作者 倪丁瑞, 马宗义, 肖伯律, 王东 and 王全兆

发表日期 2012-07-11

专利国别 中国

专利类型 发明专利

权利人 中国科学院金属研究所

中文摘要 一种提高齿轮/齿条使用寿命的短流程塑性加工方法,其特征在于：准备阶段：使用夹具将齿轮/
齿条毛坯件固定在工作平台上,然后,将齿轮/齿条毛坯件的工作部位进行搅拌摩擦加工,加工工艺
的具体参数为,加工工具转速200-4000转/分钟、行进速度20-1000毫米/分钟；成品阶段：将搅
拌摩擦加工后的齿轮/齿条毛坯件的加工区加工出齿轮,制得预制品,然后将预制品进行淬火、回
火等常规热处理,获得成品；该方法具有工艺流程短、成本低、易于操作等优点。
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