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要 闻

带钢热轧组织性能离线预报与在线监测系统软件达国际先进水平 

  近日，由我所李殿中研究员负责的“带钢热轧组织性能离线预报与在线监测系统软件开发与应用”通过了由辽宁省

科技厅主持的科技成果鉴定。与会专家一致认为，该软件属国内首创，达到国际先进水平。在经过进一步在线预报工作

后，将对钢铁轧制流程的质量控制和监测带来崭新的面貌，具有显著的社会经济效益，建议进一步扩大应用。 

  该软件是我所与鞍山钢铁公司合作开发的具有自主知识产权的热轧过程组织性能预报软件，该软件提供的离线预报

功能优化了工艺参数和合金设计，在线监测系统减少了抽样数量并增强检验的目的性，缩短发货周期，降低生产成本。

软件建立了以碳素钢及碳锰钢带钢热轧全过程温度演变模型为主的一系列工艺模型，温度模型中考虑了除鳞、空冷、水

冷、变形热、摩擦热和接触传热的影响，预报精度高。在测温点粗轧

出口、精轧出口和卷取位置的温度预测误差分别小于20℃、15℃、

10℃。建立和发展了带钢加热、轧制、冷却和卷取过程的物理模型和

组织性能定量关系模型。模型中考虑了不同组织形貌形态的影响，提

高了预报精度。建立了完善的热物性参数及轧制工艺参数数据库。系

统还有自学习功能，保证了温度、性能预报的准确性。通过大量生产

数据和实验数据对预报结果的验证表明，该软件提供的预测结果数据

量大、数据翔实，预测结果准确可靠，达到了生产离线预报和在线监

测的要求。 
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