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所 内 快 讯

塑性加工课题组国际合作富有成效 

    近年，我所塑性加工先进技术课题组与丹麦奥尔堡大学、意大利巴里工业大学、日本岐阜大学等国外大学开展了广

泛的合作研究，取得了一定成效。 1999年11月，塑性加工先进技术课题组成立之初，张士宏研究员和丹麦奥尔堡大学系

主任Karl Brian Nielsen教授进行了互访，并签订了为期三年的合作协议，就双方互访、人员交流、项目合作等达成了

协议。课题组很快推荐一名中方博士前去进行合作研究，目前已取得了一定合作成果。课题组人员在2001年9月、2002年

10月、2003年4月和7月分别对丹麦进行了学术访问。2001年，课题组分别与丹麦奥尔堡大学和丹麦Risoe国家实验室共同

合作申请了“板材可动凹模液压成形技术研究”和“非晶镁合金微小件锻造”两个中丹政府间合作项目，目前已派遣2名

博士研究生前去丹麦进行联合培养合作研究，博士生周丽新同学已完成合作研究回国并取得了可喜的成果。2003年7月双

方决定开展进一步紧密合作，签署了未来5年的合作协议，共同进行镁合金板件加热液压成形技术研究。目前，我方已获

得了有关资助，对方也获得了政府资助，并将于近期来访交流学习。课题组还在丹麦Risø国家实验室的提议下确定了

2005年-2007年的合作计划，已申报双方政府立项。 课题组还与意大利巴里工业大学达成了镁合金液压成形技术研究合

作协议。目前，双方已就镁合金和液压成形技术研究成功地开展了互补的合作研究，我方主要进行工艺创新实验，对方

则利用先进的仪器设备对材料的成形性能进行系统实验研究，双方共享实验数据和研究成果。除了双方主要研究人员每

年进行互访外，塑性加工先进技术课题组还将派出1-2名博士生到意大利进行合作研究，意方科研人员于今年9月作为外

国专家来课题组进行合作研究，并参加国际会议。在该方向上的研究我方已获得863立项资助，双方还合作获得了意大利

外贸部国际合作项目，得到12.5万欧元经费支持，并合作发表了5篇学术论文。在张士宏研究员的倡议下目前已在镁合金

成形和板材液压成形方面形成了“中科院金属所-丹麦奥尔堡大学-意大利巴里工业大学”三个小组组成的国际联合合作

格局，这对课题组未来的国际合作及提升科研水平、提高研究生培养质量具有重要意义。 课题组多年来还与日本岐阜大

学在塑性加工及精密成形领域开展了长期合作。岐阜大学的王志刚博士和堂田邦明教授已多次来金属所进行合作研究及

学术交流，课题组也已经连续6次去日本岐阜大学进行访问交流。在双方的努力下，取得了在镁合金热成形及铜管加工一

些关键技术研究方面获得突破性进展。目前，课题组已推荐4名中国学生前去日本岐阜大学攻读学位。王志刚博士还参与

了课题组的院地合作项目，并获得了初步研究成果，为国内有关企业的技术提升做出了贡献。  
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