
电镀与化学镀  

三价铬镀铬工艺初探  

作者：周 崎 郝清伟 张春丽等   发表时间：2004-6-1 11:07:27 

传统的镀铬是在含有六价铬的电镀液中进行的,六价铬对环境严重的危害,促进了三价铬镀铬工艺

的发展.在铁基体上选取不同的三价铬镀铬配方进行试验,以铅板或石墨为阳极,20钢试片作阴极,

对试片除油除锈后,直接进行三价铬镀铬,经过对镀层的外观、厚度及结合力的比较取舍,获得了外

观及结合力较好的配方:52g/LCr3+;40g/L KCl;10g/L KBr;46g/L HCOOH;53g/L NH4Cl;150g/L

(NH2)2CO;10g/L H3BO3及少量的添加剂,以阳极石墨为基础,研究了不同种类及不同用量的润湿剂

对镀层外观和孔隙率的影响,最终选定了对于三价铬镀铬配方较佳的润湿剂及其用量范围.对镀铬

层用碳酸钠和磷酸钠进行中和浸渍,时间为3～5 min,可以减轻三价铬镀层发黄的问题.该工艺条

件:DK=10～15 A/dm2,10～20℃带电下槽,pH值为0.5～1.0,电镀液的稳定性为12 A@h/L.镀层细

致、光亮、孔隙率低,而且可以在常温下操作,节约能源. 
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