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油井抽油泵输入泵衬套内孔尺寸镀铬批量生产中存在着工艺参数准确选择、夹具合理设计、槽液

维护和调整等一系列问题.通过工艺条件下电流效率的测定和应用试验以及对工艺特点的技术分

析,制定了合理的内孔尺寸镀铬批量生产的工艺,取得了理想的效果. 
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