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专 题

"抽油杆水浸超声探伤实验装置设计制作"项目通过评审验收 

  2002年4月10日，由我所承担的"抽油杆水浸超声探伤实验装置设计制作"项目通过了用户组织的专家评审验收。 

  油田采油生产中使用着大量的抽油杆，在常年交变载荷的作用下，将产生疲劳裂纹从而导致断裂，其后果是迫使油井停产、修井

等，造成一系列的经济损失。华北油田采油工艺研究院及华北油田第二采油厂提出了该项目，委托我所开展对带有刮蜡器和限位器的

抽油杆疲劳裂纹进行探伤检测方法的研究。 

  评审专家认为：我所提出的采用完全非接触式水浸聚焦超声波探伤方法的技术方案，可以有效地实现对带有刮蜡器、扶正器、限

位器的带有油污的抽油杆进行探伤，尤其是可以解决刮蜡器等部位及杆端过渡区的探伤难题。建议进一步完善形成现场检测产品，以

便在生产实际中广泛应用。 
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