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一、前言    

  电弧喷涂新工艺具有涂层质量好、喷涂效率高、高效节能、操作简便安全，无论是大面积防腐施工还

是轴类修复，其应用范围越来越广，武汉材料保护研究所80年代末就成功开发了DP-300A型电弧喷涂成套

设备，已应用于国内几十家喷涂厂和十多条自动喷涂生产线，并还向马来西亚和印度出口了十多台套。90

年代末我所在总结消化吸收国内外先进设备优点的基础上，组织有关科研人员进行了联合攻关，针对不同

应用场合成功开发了新一代WDP2000-Ⅰ(Ⅱ,Ⅲ)型电弧喷涂成套设备系列产品，该设备具有如下几个显著

特点：    

1、喷涂效率高：大功率WDP2000－Ⅲ型电弧喷涂设备每小时可喷锌40～50kg，是传统线材火焰喷涂效率的

4～6倍。    

2、施工成本低：使用WDP2000－Ⅰ型手持式电弧喷涂设备，每班（8小时）平均可喷锌160kg，耗电约300

度，能源费用约300元。若采用传统的线材火焰喷涂设备，在同样工作时间内喷涂等量的锌丝，则需使用2

把线材火焰喷枪，消耗氧气约16瓶、乙炔约8瓶、能源费用约952元，每套电弧喷涂设备每班（8小时）就

可节约成本920多元，每年节约能源费用（按11个月计算）26万元，即每年可增创效益20多万元。    

3、涂层质量好：WDP2000型系列电弧喷涂设备，均采用目前世界公认的先进技术－ 双雾化、封闭式喷

嘴，喷出的雾化粒子温度高、飞行速度大、制备的涂层致密、均匀，涂层的物理性能如密度、结合强度均

优于传统的线材火焰喷涂层，并满足国际、国外和我国国家标准规定的质量水平。    

4、操作灵便、安全：WDP2000型系列电弧喷涂电源的最高输出空载电压不超过40伏，WDP2000-Ⅰ，Ⅱ型喷

枪的重量仅1公斤，大大降低了工人的劳动强度，且克服了线材火焰喷涂时点火不方便，回火等多种不安

全因素。   

二、设备概况    

  WDP-2000型系列电弧喷涂成套设备主要由喷涂电源、送丝机构、喷枪等三大部份组成。    

  喷涂电源采用原边调压式大功率硅整流电源，具有平硬的静特性，动特性满足锌、铝、铜、钢、不锈

钢、铁铬铝合金、巴氏合金等大多数金属的喷涂要求，设备结构紧凑，维修极为方便。    

  送丝机构采用了以PID调节器为中心环节，光电、数模变换技术所构成的自动调节系统，可实现无

级、等速送丝调节，送丝速度可以精确给定调节和预置。在数码显示装置上可直接读出送丝速度。双丝动

力机构采用四主动轮送丝，由于动力是电动机，推丝力大、均匀，送丝速度给定后，其变化率不大于

3%。    

  电弧喷枪因采用硬塑料、硬质铝合金、陶瓷等模压件，重量大为降低；并且结构设计合理、装卸方

便、维修简单、操作灵巧、使用寿命长、工作稳定可靠。    
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