
 

 

 会员nmlkj  邮箱nmlkj

用户名：       

密 码：  

成果荟萃 

 

LT及LTC系列化学热处理新技术 

成果荟萃  2005年10月27日 

          LT and LTC Themochemical Treatment New Technology    

概要    

    工艺、专用盐、检测标准、非标设备与技术服务五配套的LT（无污染硫氮碳或氮碳共渗）和LTC（无

污染硫氮碳或氮碳共渗加复合化学热处理），包括两项、九种新工艺。其中五种分别与代表低温盐浴化学

热处理国际先进水平的Melonite（Tenifer TF1）、TF1+AB1、QPQ、Sursulf与Oxynit五项专利相对应，联

机检索表明，另外四种工艺（LTC2～LTC3系列）国内外皆无先例。在军品、民品机械行业中，已被广泛采

用，取得了巨大的经济效益和社会效益。本技术已转让给台湾地区广泛使用。配套盐品经香港出口销往海

外，深受用户好评。LT新工艺是国家“六五”重大科技攻关项目，1985年获国家环保局颁发的环保科技成

果奖，1987年获国家级科技进步三等奖；LTC新工艺是国家科学基金项目，于1991年获湖北省科技进步一

等奖。国内已有一百多家工厂采用，累计直接效益6000多万元（仅按二十几家企业统计）。    

LT及LTC新技术的主要特点    

1、共渗层具有多种优良性能：摩擦系数降低为未处理时的1/4～1/3;抗咬死载荷提高了3～10倍;疲劳强度

提高25～45%;耐磨性提高3～9倍;耐腐蚀性（pH〉7介质）与Cr13系列不锈钢或镀铬（Cu-Ni-Cr复合镀层）

相当。     

2、技术覆盖面很宽；凡属因粘着磨损、非重载疲劳断裂和非酸性介质腐蚀而失效的各种铸铁、碳素或合

金钢、模具钢、高速钢、不锈钢以及低碳（合金）钢（实际上包括除已定形的弹簧和要求低温回火零件以

外的100%钢铁零件）各种零件、刃具和模具均可处理。由于盐浴具有温度场与成份稳定均匀的独特优点，

故无论埚大小，处理质量均匀、稳定、优良。    

3、处理的零件变形极小，商品外观好。    

4、许多工况下可用结构钢、铸铁加以LTC处理替代黄铜、青铜或不锈钢。    

5、可实现无污染作业，已获得国家环保局颁发的成果证书。    

6、与气体法相比，可缩短时间40%以上，节能显著。    

7、设备投资很小，见效快。操作简单易行，便于推广，而且容易实现自动化作业。    

用例及效果    

1、铝型材压模经LT新工艺（盐浴硫氮碳共渗）处理后大幅度提高使用寿命。    

2、汽车、摩托车发动机气门，经LTC（氮碳共渗+氧化）处理，取代进口同类产品，质量可与进口件相媲

美。    

3、曲轴、缸套、凸轮、丝杠、挺杆经LT或LTC处理，大幅度提高耐磨、抗咬合、抗疲劳，促进早期磨

合。    



4、通过LT处理，建立0.25mm的主扩散层（化合物层+弥散相析出层），即可达到1.0～1.2mm渗碳、淬火与

回火强化层所能达到的各项指标，完全可以取代浅层渗碳，用于非重载齿轮及易变形的各种零件。已在军

品、民品齿轮上成功的应用，是细、薄、长杆（如纺织机械）零件的最佳工艺。    

5、低碳钢冲制的细小零件，其它工艺不可比反比拟，如供出口的打字机零件等等。    

6、各类液压件：如出口液压马达；凿岩机国产化取代进口。    

配套盐品    

    九种工艺、检测标准、十多种配套专用盐，非标设备与技术服务配套的LT及LTC复合处理新技术，任

凭用户选择。    

    硫氮碳共渗基盐：J-1A、J-1B（类似于法国的CR4盐）J-3A、J-3B、J-5A、J-5B氮碳共渗基盐：J-

2A、J-2B、（类似于德国的TF1）J-4A、J-4B、J-6A、J-6B再生盐系列：硫氮碳共渗及氮碳共渗再生盐Z-1

（类似于国CR2）、Z-2（类似于德国REG-1）。    

    氧化盐：Y-1（类似于法国的CL1、德国的AB1盐）。    

    配套非标设备    

    主要设备有预热烘干炉、共渗及氧化炉。工作尺寸从300至1000mm，深度为500～2500mm,总功率从

15KW至160KW,完全可以满足所有用户的要求辅助设备为内加热水槽及油槽(有蒸汽加热时,不用电热

管), 工装夹具,捞渣设施、抽风、通气装置等。可以按用户要求提供配套设备以及全套生产线设备。  
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