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注塑机冷却水系统酸洗后的过氧化氢钝化 
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  研究了注塑机冷却水系统酸洗后过氧化氢钝化的工艺条件:pH值6.0±0.5, 0.5%～1.0%过氧化

氢(含过氧化氢稳定剂),25～30 ℃下钝化10～12 h,在钢、铜表面均可获得良好的钝化膜. 
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