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铁丝连续镀锌的生产实践(VI) 
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  在镀锌操作规范中,主要以电流密度的使用范围来表示镀液性能.而在铁丝镀锌中,铁丝浸在镀

槽中的长度是固定的,铁丝的直径也是固定的.虽然铁丝在连续不停地向收丝轮方向运行,但瞬时被

镀阴极面积却不会变动.因此,只要控制电流密度就能控制镀锌质量.又因为阴极面积是恒定的,就

可以简化为控制电流强度来控制镀锌质量. 
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