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所 内 快 讯

我所NdFeB永磁材料表面防护技术研究达国际先进水平 

稀土永磁NdFeB材料的表面处理和防护是影响我国NdFeB产品进入国际高端应用领域瓶颈之一。由我所熊天英研究员带领

的课题组在国家863项目的支持下，开展了以超声化学镀为核心的NdFeB表面防护技术的研究，发展了具有自主知识产权

的技术，NdFeB的防护性能达到国际先进水平，已通过由中科院沈阳分院组织的专家鉴定。 我国是世界最大的稀土资源

国，其工业储量为4800吨，远景储量达1.2亿吨，占世界已探明资源的80%。以NdFeB为代表的稀土永磁材料是目前最重要

的功能材料之一，其产量和用量已成为衡量一个国家综合实力和国民经济发展水平的重要标志之一。目前我国NdFeB产业

存在的主要问题是NdFeB产品档次低和质量差，国外产品平均价格是国内产品的3~4倍，而提高NdFeB的表面防护水平，满

足各种应用环境的要求，是提高NdFeB产品质量、性能，进而提高其档次的关键之一。由于NdFeB的市场前景及重要地

位，国外各生产商皆将NdFeB的表面防护技术作为重要技术秘密，因此要提高产品竞争力，占领国际市场，发挥稀土大国

的资源优势，必须发展具有我国自主知识产权的NdFeB防护技术。 我所科研人员针对烧结NdFeB永磁材料多相和多孔的特

点，采用真空、超声波除油和表面封孔等工艺技术改善了基体材料的表面特性；利用超声化学镀技术，保证了基体与镀

层的结合力，减少甚至杜绝了镀层的孔隙，从而巧妙地解决了NdFeB表面防护的技术难题，具有一定的独创性，在实验室

规模上，NdFeB的防护性能达到了国际先进水平。专家建议尽快进行该项目的中试和产业化试验，使相关工艺技术成熟完

善，从而提高我国NdFeB产品的国际竞争力。 
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