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第四章 铸 铁
CAST  IRON

P+Fe3CⅡ+Ld′ Ld′ Fe3CⅠ+Ld′
F+G P+G F+P+G

铸铁 白口铸铁
灰口铸铁

THE END
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第一节 灰口铸铁的石墨化

一、石墨化过程

1. 石墨的特性

简单六方结构
低强度 ≈ 0b

低塑性和高脆性
≈ 0 ≈ 0Ka

低硬度 ≈3HBS

减摩性
消震性 THE END
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2. 石墨形成的三个阶段

条件： %0.5%%5.2  Cw
Si含量较高
冷却速度缓慢

第一阶段 1154℃

第二阶段 1154－738℃

第三阶段 738℃

L4.26→A2.08+G

A→GⅡ

A0.68→F+G（极慢冷）

A0.68→P+G（快冷）
A0.68→F+P+G（慢冷）
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第二节 常见灰口铸铁的特点及应用

一、灰口铸铁的组织特点

二、灰口铸铁的性能特点

钢基体 + 石墨
F

F+P

P

G片

G团絮

G球

与钢相比：抗拉强度低，较高的抗压强度
塑、韧性差
铸造性能好，可切削加工性能

好
减摩性好，消振性好，耐磨性

好
成本低

THE END
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三、灰口铸铁的分类
普通灰口铸铁（简称灰铸铁），片状石墨
可锻铸铁，团絮状石墨
球墨铸铁，球状石墨

四、常见灰口铸铁

1. 普通灰口铸铁(灰铸铁)

组织：
工艺：铁水＋墨化剂 浇注
牌号：如，HT150

性能：强度较低，韧性较差
应用：承压件，如床身，机架，箱体，缸

体，壳体等

P+G片 P+F+G片F+G片

THE END
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(a)

(b) (c)
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2. 可锻铸铁

组织：

工艺：先浇注成白口，后石墨化退火

牌号：如，KTH300-06 (黑心可锻铸铁) 

KTZ450-06 (珠光体可锻铸铁) 

KTH350-04 (白心可锻铸铁) 

性能：韧性较好，但不可锻造

应用：薄壁零件，如轮毂，减速器壳等

P+G团絮F+G团絮

THE END



SCHOOL OF MATERIALS SCIENCE AND ENGINEERING OF XI`AN JIAOTONG UNIVERSITY

(a) (b)
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3. 球墨铸铁

组织：

工艺：铁水＋墨化剂＋球化剂 浇注

牌号：如，QT400-18

性能：强度高，韧性好，可与钢媲美

应用：可代替钢，制作曲轴，轧辊等

F+P+G球P+G球F+G球

THE END
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(a)

(b) (c)
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