
  

  

木质包装废弃物的资源化利用途径 
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  ［摘要］ 在传统包装绿色化的进程中，突出强调包装的环保功能。包装容器多属一次性使用，很快即成为固体

垃圾。本文讨论了木质包装废弃物的资源化利用，着重讨论木质包装的回收再用、机械化学处理和分解处理等资源花

利用途径。 

  ［关键词］ 绿色包装 木质包装废弃物 资源化利用  

  木包装要消耗大量木材。我国是少林缺木国家。为了缓解日益突出的木材供需矛盾，一要大规模发展人工速生丰

产用材林并有计划地保护现有森林资源，二要大力发展林业产业，充分合理地综合利用森林资源，三要有效地回收利

用木质废弃物。消耗大量森林资源的木包装的回收利用是我国急待解决的问题。本文从绿色包装的角度，着重阐述木

质包装材料的资源化利用途径。 

  一般而言，木质包装废弃物的资源化利用属于变功能材料利用。变功能材料利用仅仅利用回收的包装材料的累性

性能，经再加工后用于非包装领域。这种累性性能指材料积集起来的已发现和未被发现的性能。木质包装废弃物具有

多种用途，可以通过燃烧进行能源化利用，也可以物理、化学或机械处理技术或工艺进行资源化利用。 

  木包装回收的资源化利用途径主要包括回收再用、机械化学处理和分解处理等。 

  1、木包装的回收复用 

  木包装的回收复用主要是将木包装返回生产厂家用于原产品包装的利用方法。这种回收复用可以是定点长期供

货、定点定时回收及出口地双边协议。定点长期供货适用于长期向另一地区或几个地区提供产品的厂家，定点定时回

收适用于货物流通量大、流通距离短的产品包装。对于包装出口产品，可以建立某种包装回收双边协议，使使用过的

木包装能在跨国流通中回收利用。 

  木包装的回收复用是木包装回收的资源化利用的首选途径。 

  2、木包装的机械或化学处理 

  利用机械或化学处理方法，可采用废弃的木包装制造木质人造板、木屑板、地板、自行润滑材料、氨基木材等产

品。  

  ①利用回收的木包装制造木质人造板 

  人造板是代替实体木材的上好木质材料，广泛用于家具制造、室内装修、建筑行业、车船制造，涉及工业、农

业、军事、建筑等行业。大力发展人造板不仅可调整木材加工工业的产业结构，合理利用森林资源，并对促进资源培

育和发展起到不可替代的作用。木箱及其他木质包装容器所使用的木材材质较高，其斜纹倾斜度一般在1/10以下，

木节直径一般在材宽的1/3以下[4]，板材上没有1.2cm以上的木节孔、虫眼、死节和漏节，且钉钉部位及两端没有木

节，回收的木质包装，除去铁钉、铁皮等金属附件，经过打碎之后，是制造碎料板、纤维板和刨花板等人造板的优良

原材料。 



  ——制造木质碎料板 

  木质碎料板是利用木质碎料为主要原料，加入一定数量的胶粘剂，在一定温度和压力下压制而成的一种人造板产

品。其生产过程主要包括碎料制备、碎料干燥、碎料分选、胶粘剂制备、拌胶、板坯铺装、板坯热压、表面处理、分

等及检验等工序。现在国内外制造刨花板所采用的胶粘剂主要是UF胶（脲醛树脂胶）、PF（酚醛树脂胶）、MUF（三

聚氰胺脲醛树脂胶）。为了提高产品的质量和附加值，还可对板材进行二次加工，在其表面镶装面板、装饰板、塑料

薄膜等装饰材料，提高其装饰效果。 

  另外，采用回收的木质包装还可以制造石膏刨花板和水泥刨花板等建筑材料。石膏刨花板具有良好的加工性能，

可以锯、铣开槽、打孔、钉着、拧螺钉等，主要用于室内装修，如作隔墙、天花板、地板等。水泥刨花板是一种优良

的建筑材料。 

  ——制造木质纤维板 

木质纤维板是利用木质碎料作为主要原材料生产的一种人造板。其制造过程主要包括备料、纤维分离、纤维干燥、纤

维分级、拌胶、板坯铺装、板坯热压、后期处理、表面加工等工序。近几年我国的中密度纤维板生产发展非常迅速，

前途光明。  

  ②利用回收的木包装制造木屑板和木质隔音砖 

  将回收的木包装去除铁钉、铁皮等杂质后，打碎成粒度小于1 mm的锯木屑，干燥，再与固含量约5%(15%的胶粘

剂混合，可生产0.5(5mm厚的木质薄板和木质薄面板。木屑板一般采用PF胶，热压压力为80(150kg/cm2，热压温度

130(180(C。这种木屑板的机械性能优良，一张木屑板的机械强度可与5(6层纸经PF胶浸渍后热压而成的纸质层积板

相媲美。 

  若将上述锯木屑与与粘土混合，可烧制成建筑工业用的木屑隔音轻砖。生产时，锯木屑需经筛选、除去木块、石

头等杂质后，按一定比例与粘土混合，用水调制，然后搅拌均匀，送入制砖机成型，待成型后的湿砖经干燥后，装窑

烧制。在烧制过程中，木屑被烧掉，放出热量，并留下孔隙，即成轻砖。这种轻砖隔音性能良好，具有较大的推广价

值。 

  ③利用回收的木包装生产自行润滑材料 

  利用木质纤维素的惰性，可将回收的木包装用于制造重载荷自行润滑部件的零件及其组成材料。制作时，先将木

碎料放入高压釜内，进行常温真空处理，以除去易挥发成分和水分，然后将含有聚合物的稠化机油或聚合悬浮液打入

高压釜内，再将浸渍过的坯料送往压制室，加热压制，使聚合物重新排列组合。活性物质沉落在颗粒的表面上，与木

质素结合，从而形成整体材料，获得所需要的性能。木质组合材料在电气绝缘工业生产中得到了广泛应用。另外，木

材经防腐剂浸渍处理还是优良的抗生化腐蚀性材料。 

  ④利用回收的木包装生产氨基木材 

  利用木材中所含化学组分的化学活性，对回收的木包装进行化学改性，可制取氨基木材。在常温和低压下，使木

材与氨溶液或加热的气体氨相互作用，并在100(300kg/cm2的压力条件下进行压制，即可制得氨基木材。这是一种优

良的新型材料，生产成本低，耐生化腐蚀能力强，强度不仅优于所有木材，而且高于青铜，而价格仅为青铜的十分之

一。另外，氨基木材还具有优良的铣、锯、刨切加工性能，不仅可用来制造拼花地板和家具，而且还可用于生产乐

器、仿形机床的靠模、体育器材、衬套、轴瓦、齿轮等。 

  ⑤利用回收的木包装制作仿古书简条幅 

  将回收的木包装去除铁钉、铁皮等杂物，并制成40cm的小规格三合板，然后加工成1cm宽胶合板边条，粘贴在布

上，与木制品的卷帘门产品相同，以水曲柳、柞木、榆木等颜色较深的胶合板条加工的条幅与古代书简相似。 

  ⑥利用回收的木包装制取模压制品及改性聚乙烯醇塑木[5] 



  将回收的木包装去除铁钉等杂物，并制成锯末，然后将干燥的锯末拌上一定量的脲醛树脂及少量辅助剂氯化铵、

石蜡等经预压、热压压后填装在预制的胎具中一次热压成型，成品表面光洁平整，可直接喷漆，用于钟表壳、家具及

某些工艺品等。 

  如果将上述锯末与聚乙烯醇、凝聚剂、环氧树脂和固化剂混合，可制成塑木制品。聚乙烯醇具有良好的加工性能

及耐磨、耐油、耐压，有韧性等性能，同时还具备电木高强度耐磨等物理性能。 

  ⑦利用回收的木包装制作复合仿石板材 

  武汉市木材节约办公室发明了一种以氧化镁为胶凝材料，氧化镁溶液为拌和剂，以锯木屑、稻草、石粉、麻秸、

煤灰、炉渣等为填充物，以竹篾、玻璃丝为筋骨材料而制成的复合仿石板材，其制作工艺简单、产品表层光洁、彩纹

自然、强度高、容重轻、耐高温，既保持了能锯能钉的材料性质，又具有坚硬耐磨的石材性能，产品可应用于各种家

具台面、室内墙面和地板装饰等，市场前景相当广阔。 

  3、木包装的分解处理 

  回收的木包装经过水解、热解等处理，可获得重要的工业产品。在一定温度和催化剂作用下，木包装中的纤维素

和半纤维素加水分解（糖化）成为单糖，然后再进行化学和生物化学加工，制取酒精、酵母、糠醛、木糖、木糖醇、

乙酰丙酸等产品。在常压、隔绝空气的条件下，回收的木包装进行热解反应可得到固体、液体和气体三类初产物，留

在干馏锅内的固体产物为疏松多孔的木炭，是制造活性炭、二硫化碳等的原料；从干馏设备中导出的蒸汽气体混合物

经冷凝分离后得到的棕褐色液体产物为粗木醋液，含有大量工业产品，如饱和酸（醋酸、蚁酸、丙酸和丁酸）、不饱

和酸（醇酸、糠酸）、甲醇、丙烯醇、酮类（丙酮、甲乙酮、甲丙酮和环戊酮）、醛类（甲醛、乙醛、糠醛）、酯类

（甲酸甲酯、乙酸甲酯）、酚类（苯酚、甲酚、邻苯二酚、愈疮木酚和邻苯三酚）、丁丙酯、芳香族化合物（苯、甲

苯、萘）、杂环化合物（呋喃、(-甲基呋喃）和甲胺；从干馏设备中导出的蒸汽气体混合物经经冷凝分离出来的气

体产物称为木煤气或不凝性气体。木煤气的主要成分是CO2、CO、甲烷、乙烯、氢气等，是一种不污染环境的优良气

态燃料。 

  4、小结 

  在森林资源日益短缺的今天，木包装的综合利用已经成为世界各国普遍关注的问题。本文从木质包装的回收再

用、机械化学处理和分解处理等方面，着重讨论木质包装废弃物的资源化利用问题。在处理木包装的综合利用问题

时，首先考虑回收复用，同时综合考虑对木包装进行机械化学处理和分解处理，制取各种工业产品及其它产品，以发

挥良好的社会效益和经济效益。  
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