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摘要: 一种全开无碎片拱形双面带槽金属爆破片的制造方法，其特点是除掉拱形刻槽刀具和拱形预拱模，用平面刀具和平板模具代

替，这种制造新工艺不仅简单，而且可节省费用５０％，同时，正拱形和反拱形爆破片都用同样设备和方法，为了防止抽边现

象，在爆破片的平面刃缘（１２）部分起拱的面上，加工有凹槽（６），这种凹槽的加工是用带有微型凸肩（３）夹持器的上页

（２）来完成的，采用“自然预拱”法进行起拱。  

主权项: 一种从金属薄板上剪取膜片［１８］加工成全开无碎片拱形双面带槽金属爆破片［１］的制造方法，其特征在于：ａ．把

膜片［１８］放置在平板模具的凸盘形平面［１６］上，通过对平面刀具的平直条形刀刃［１３］施压和转动进行压槽加工（刻

槽加工）成为由中心向四周呈辐射状的多条压槽[10], b．把经过压槽后的膜片[18]装入带有微型凸肩[3]的夹持器上页[2]和不带

微型凸肩[3]的夹持器下页[4]之间，并使膜片 [18]有压槽[10]面的背面，与带有微型凸肩[3]的夹持器上页 [2]相对，再把该夹持

器连同压槽[10]的膜片一起放在缸体 [19]的法兰[22]的密封垫[23]上，并使带压槽[10]的面朝向缸体[19],在对螺栓[5]与螺母

（或用压力机）施加外力，借助夹持器上的微型凸肩[3]加工出凹槽[6] c．在膜片加工凹槽[6]的装置上，向缸体[19]内部[20] 通
入流体介质，在流体压力作用下进行自然予拱， d．予拱后的膜片要进行退火处理，以消除内应力， e．退火后推膜片（称爆破

片（1））在第一次予拱的装置上，进行二次予拱， f．经过第二次予拱的膜片（爆破片）进行二次消除内应力退火。  
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