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成果摘要： 

该项目结合中国汽车工业多品种、较大批量的国情，超越国外装备设计模式，设计具有可重构功能的汽车密封件多工位

自动化加工设备。主要包括：具有自主知识产权的轿车密封条多工位自动化加工技术与装备，实现一次装夹、多工位自

动加工，满足对产品精度和生产率的要求。多工位自动化加工装备的可重构设计方法，实现同类产品生产装备的快速，

低成本、高质量重构，以良好的经济性快速响应市场对产品要求的变化。含金属骨架的橡胶密封条加工刀具的工艺优化

设计，既满足加工金属的耐磨性要求，又满足加工橡胶的锐利性要求。且能避免切削高温使橡胶切面失去化学活性，不

影响硫化后橡胶的联结强度。 
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推荐成果

· WGQY20型飞机牵引车 04-23

· 多用喷气吹除车 04-23

· 机场跑道摩擦系数试车 04-23

· 航空器除冰/客梯两用车 04-23

· 国产机场地勤专用新型空调车 04-23

· QY4飞机牵引车 04-23

· QY20飞机牵引车 04-23

· 风洞移测架及其测控系统 04-23

· 智能化静液压传动底盘式机场... 04-23

Google提供的广告

行业资讯

计算机全自动控制超大容积汽... 

新型系列汽车灯具真空镀膜设... 

预防人身车辆交通事故的自动... 

车用LPG/汽油两用燃料转换专... 

道路交通事故现场快速测绘仪... 

提高9.00～20斜交载重轮胎高... 

汽车(汽油车)用液化石油气装... 

改善液化气汽车起动和加速性... 

车用柴油发动机使用低牌号柴... 

汽车测温用NTC热敏元件 

成果交流


