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姓名：杜凤鸣

职称：副教授

学位：博士

电子邮箱：dfm@dlmu.edu.cn

工作经历：

2017年2月—至今 大连海事大学轮机工程学院 博士后

2016年9月—2019年7月 大连海事大学轮机工程学院 讲师

2019年7月—至今 大连海事大学轮机工程学院 副教授

研究方向：

船机摩擦学，柴油机摩擦磨损计算机模拟

教学情况：

担任《轮机工程材料》、《轮机维护与修理》本科教学
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代表性成果：

发表学术论文30余篇，代表性成果如下：
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continuous casting, The International Journal of Advanced Manufacturing Technology,

2018, 94(1), 1189-1196.
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casting, Ironmaking& Steelmaking, 2018,45(5), 478-484.
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ISIJ International, 2015, 55(10): 2150-2157.
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thermal behavior in slab continuous casting mold based on the inverse finite-element

model. Journal of Materials Processing Technology, 2014, 214 (11): 2676-2683.
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[12]金梅，韩晓光，沈岩，李承娣，杜凤鸣，徐久军.微坑分布位置对复合润滑结构缸套摩擦磨

损性能的影响规律[J].中国表面工程, 2017, 30(6):158-166.

在研项目

1. 辽宁省自然科学基金：船用钢连铸生产关键环节的质量监测与调控

2. 博士后面上基金项目

3. 军工项目：**汽缸磨损

4. 国家级项目：船舶低速机工程研制-活塞环研制
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