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基于H∞/H2的多变量约束热轧带钢AGC鲁棒控制 

杨斌虎   杨卫东   陈连贵    

(北京科技大学信息工程学院) 

  Abstract  研究了热轧带钢自动厚度控制(AGC)的鲁棒控制问题.为了消除轧制过程中其它
变量对厚度控制精度的影响,提出了一种基于H∞/H2的多变量约束控制策略.首先,采用高阶未
建模扰动对控制输入传函的H∞范数作为鲁棒性能指标,张力与活套等约束量对输出评价信号
传函的H2范数作为LQG性能指标,建立了受约束的厚度控制模型.其次,设计了H∞/H2状态反馈
鲁棒控制器,把受约束的AGC控制转化为系统在模型摄动与外界扰动下满足一定性能指标的鲁
棒控制问题.最后,仿真结果表明,所设计的H∞/H2控制器具有良好的鲁棒控制特性.
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